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Munkavédelmi utasitasok

Ismerkedjen meg a gépével

Olvassa el hasznalati utasitasat a gyartonak figyelmesen. Ismerkedjen meg a felhasznalasi
terllet behatarolasaival és a specialis potencialis veszélyekkel, amelyek a gép hasznalata
kozben felléphetnek.

Ugyeljen ra, hogy minden szerszam élezett legyen.

Ugyeljen arra, hogy védéburkolatok fel legyenek szerelve.
Biztositsa, hogy védéburkolatok miikédéképesen, helyesen legyenek beallitva,felszerelve.

Hasznalat utan a bedllitékulcsot rakja a helyére
Biztositsa, hogy a beallitashoz hasznalt szerszamot mindig pakolja el, miel6tt a gépet
bekapcsolna.

Tartsa tisztan a munkateriletet
Rendetlen munkaterilet és satupad balesetekhez vezethet. A talaj nem lehet csuszés
viasz, illetve flirészliszt altal.

Kertlje a veszélyes kdrnyezeteket.

Ne hasznaljon motoros gépeket nedves illetve vizes kornyezetben. Gondoskodjon réla,
hogy a munkaterilet j6l meg legyen vilagitva. A gép koéril mindig hagyjon elegendé
mozgasteret.

Gyerekeket tartsa tavol a géptdl.
Minden olyan személyt, aki nem tartozik a dolgozéi személyzet kdzé, tartson tavol a
munkaterilettdl.

Ne terhelje tul a gépet.
A gép jobban és biztonsagosabban dolgozik azokkal a paraméterekkel, amelyek el6 vannak
irva neki.
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Helyes szerszamot hasznalni.
A szerszamokat és potrészeket csak azokra a célokra hasznalja, amelyekre tervezték 6ket.

Helyes munkaruhat hordjon.

Laza ruhadarabokat, keszty(it, nyakkendét vagy ékszert (gylrd, karéra stb.), , amelyeket a
mozgo részek elkaphatnak, tilos hordani.Hogy biztos allast biztositson, csak olyan cip&t
hordjon, aminek gumitalpa van. Hosszu hajnal viseljen hajhalét vagy sapkat. A puléverek
hosszu ujjat tlrje fel a kdnyoke folé.

Viseljen véddszemiveget.
Hasznaljon arc illetve pormaszkot is, ha a munkanal por képzédik. Hosszabb
munkalatoknal hasznaljon hallasvédét illetve flldugot.

Ne hajoljon tulsagosan elére.
Gondoskodjon arrdl, hogy mindig biztonsagosan alljon, ne veszitse el az egyensulyat.

A szerszamokat mindig tartsa kifogastalan allapotban

Hogy optimalis eredményt érjen el, és a munkavédelmet is megtartsa, a szerszamokat
mindig tarolja élesen és tisztan. A kenési utasitasokat és a szerszamok cseréjére
vonatkozé utasitasokat tartsa be.

A gépet a halézatrol levalasztani
karbantartasi, tartozékcserélési munkaknal szikséges a konnektorbdl kihtzni a dugvillat.

Kertlje a véletlenszerl bekapcsolast.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold ,KI“ allasban van, mielétt a dugvillat bedugna a
konnektorba.

Sérilt részek megvizsgalasa.

Miel6tt a gépet, véddburkolatot vagy mas sérilt részt tovabbra is hasznalna, ellendrizze
gondosan, hogy rendeltetésszerlien mikodik-e tovabbra is, a célnak megfelel-e?
Ellenérizze a mozgo részek beallitasat, rogzitését, a felszerelést és minden mas feltételt,
ami a gép miikddését befolyasolhatna.A védéburkolat illetve mas sértilt részt
rendeltetésszerlien ki kell javitani, illetve ki kell cserélni.
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Allvany

Gépagy

Digitalis kijelz6
Csapszeg
Centralohegy
Masléberendezés
Szerszamlerakodé
Vivbhegy
Tipustabla

. Kapcsold

. Motor

. El6retolokurbli

. Laposlemez

. Kulcs

. Kilokotiske

. Masolokés

. T-kulcs

. Bels6hatlap kulcs SW 3, SW 4
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MUSZAKI ADATOK
Modell GBM 1000
Motorteljesitmény Watt P1=550
Max. esztergalasi hossz mm 1000
Max. esztergalasi-o mm 340
Hegymagassag mm 173
Ors6 fordulatszam fl[perc | 600 — 2100 (fokozatmentesen
allithato)

Nettotémeg kg 85
Méretek mm 1400 x 300 x 1018
SZERELES

1. Allvany

Szerelje 6ssze az allvanyt a képen lathato modon. Ugyeljen arra, hogy csavarokat ne hizza
meg azonnal. Ezaltal kénnyebb lesz a szerelési furatokat pozicionalni és a csavarokkal

rogziteni.(lasd az alabbi sablont)
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\ laphoz, utana a gépet erGsitse az

2. BEVEZETES

Szerelési sablon az allvanyhoz:

el6szor a labakat csavarozza a
szallitott csavarokkal és anyakkal a

allvanyhoz.

Alapvetéen a keményebb, rdvidszalas és szarazon tarolt fak alkalmasabbak a
megmunkalasra, mint a puha, hosszuszalu, friss fak.
Kivaléan alkalmas fak a gyumolcs-, dio-, és lombosfak.

Flirészeléssel alakitsa ki a kés6bbiekben sziikséges vastagsagot (esetleg hasogatassal).
Lehet6ség szerint napfény nélkdl, jol szell6z6 helyen szaradjon ki a fa.

Szaradasi id6 szabalya: erésségenkénti cm =1 év

igy a fa tovabiakba val6 szakadasat megakadalyozhatja.




3. ELOKESZULETEK
Eszterga nyersdarabok illetve fadaraboknak a vivéoldal (gépoldal) és az egyuittfutd oldal
(csapszeg) kdzott kiegyensulyozottan legyen kézéppontozva, hogy a baleseteket a
munkadarab egy véletlenszer( elszabadulasat munka kdzben elkertlje!
Ugyeljen arra, hogy viszonylag parhuzamosan futé gémb- illetve flirészelt fat hasznaljon.
Jelblje meg a munkadarabon a kdzepet.

A kovetkez6 mintanal megtekintheto:

., L . s
\‘\\ f»/' -..\\\ ’—/,,,' A + B
N N Kozép megkeresése atlok
I e Py
\\ - huzasaval
o . "’,-' .. -
/,/ \\ . C:
A B Kbézép megallapitasa sz6gmérdvel

/ D:

Kézép fixilasa kalapacs és hegy
segitségével

4. Alapfogalmak

e Elémunkalatok: durva és er6sebb anyaglevétel, hogy a nyers kérvonalakat kialakitsa
(fodulatszam 800-1500 f/perc).

e Simitas: Kisebb, finomabb forgacslevétel a finomabb korvonalak kialakitasara
(fordulatszam 1500-2000 f/perc).

® Csiszolas: Utols6é munkalatok a munkadarabon csiszolévaszonnal illetve papirral
(fordulatszam 2000 f/perc).

o Polirozas: Munkadarab megmunkalasa anyaggal illetve filccel polirozéanyag
hozzaadasaval, mint paszta, olaj, faapoldszer illetve zsirokkal.

FIGYELEM:

A munkadarab megmunkalasa poliroz6anyagokkal fokozott figyelmet igényel a
fellép6 tapadéerd miatt!

P.L.: Sériilésveszély elkapott, elszakitott anyag altal.



5. Készre szerelt esztergagép allvannyal
(Abra 1)
Készre szerelt esztergagép befogott masoléberende-
zéssel (Abra 2)

6. Masoldkar szerelése
Vezesse a masolokart a szanon talalhaté két tartéhe-
veder kdzé, és tolja a csapszeget (Pos. 73) a tartofu-
ratba. Hizza meg kétoldalt az anyat. (Abra 3)
Figyelem! Ne huzza meg tul er6sen, a karnak mozgé-
konynak kell lennie.

7. Elbretolokerék szerelése
Tegye a kereket a szancsuszkaba. A biztositas a
bels6hatlap csavarral térténik a keréken (Abra 4)

Abra 4

8. Szerszamtartd szerelése
A szerszamtartot és az alaplemezt szerelje a gépagyra
és szoritsa meg. (Abra 5) Ezutan a szerszamtartét a
szoritécsavarral a tartéra kell régziteni. (Abra 6). Allitsa
viszonylag kdzel a szerszamtartét a munkadarabhoz.




Figyelem: A munkadarab nem érhet hozza a
szerszamtartohoz az esztergalas soran. Munkakezdés
el6tt tekerje at kézzel a munkadarabot, hogy lassa, sza-
badon mozog-e.

Abra 6

ESZTERGALAS

FORDULATSZAMBEALLITAS

A specialis meghajtasnak kdszdnhetben a valtoztathatd
szijtarcsaval, a gép fordulatszama fokozatmentesen
allithato és el8segiti a pontos, analég
fordulatszambeallitast, amit a meghajtashazon
digitalisan kijelez a gép. (Abra 7)

A fordulatszamot m(ikédd gépnél kell beallitani, hogy a
szijmeghaijtast ne tegye tdnkre.

Alapvetben:

Elémunkalas: 800-1500 f/perc
Simitani: 1500-2200 f/perc

Abra7

Figyelem: Miel6tt megallitana a gépet, a fordulatszamot vigye le teljesen, ez megkonnyiti az

Ujbdli elinditast a kés6bbiek soran.

Elémunkalas és simitas. Az esztergakést a képen lathaté mdédon a szerzsamtartéra ratenni
és két kézzel biztosan tartani. Ugyeljen arra, hogy a forgacslevétel a kdzéptengely
magassagaban térténjen és elegend forgacsszdg alljon rendelkezésre (lasd a mintan).
Csak pontosan csiszolt és éles esztergaszerszamokat hasznaljon.

A
%

Helytelen

2. Vivbhegy eltavolitasa:

Abra 8
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A vivéhegy eltavolitasahoz vezesse a kilokétiiskét a bal gépoldaltél az orséfuraton 4t (Abra
8) és lokje ki a vivbhegyet erételjesen a gombbdl (ez érvényes az dsszes feszithetd

szerszamra gombfelvétellel MK2).

3. Esztergalas simalemezzel:

Tanyérok vagy talak esztergalasahoz tavolitsa el a
vivéhegyet (mint Abra 8-nal leirtak) és tekerje a simale-
mezt az orsotengelyre.

Figyelem: A két szallitott villaskulccsal j6l huzza meg!

TIPP:A munkadarabot hosszabra flirészelje, mint sziksé-
ges, és csavarokkal rogzitse a simalemezre

(Kdzépen régzitse, hogy elkerllje az egyenetlen sulye-
losztast)

Abra 10

MASOLOESZTERGALAS

1. A masolashoz a masoldkart a csapszeg és a vivbhegy
kozé szerelje fel. Hogy a masoléberendezést a csapszeg
és vivbhegy vagy simalemez kozott elhelyezze, a
szoritdcsavarokat el kell tavolitani a csapszegen (Abra
11) és a csapszeget le kell venni.

2. Most a szoritdlemezt szét kell szedni, ugy hogy a
csavarokat meglazitja (Abra 12 ) ezutan le kell venni a
lemezeket (Abra 13), a masolékar mogétt Gjra be kell
helyezni és a csapszeget vissza kell helyezni.

Abra 11

Abra 12



H

3. A masolando eredeti darabot a centralohegyek kozé kell befogatni. Most a tavolsagot
(szoritbnyomas a masoldkar altal) be lehet allitani a csavarral (Abra 14) .

A masoldkést a legnagyobb atmérére kell beallitani.

A munkadarabot a masoléberendezés teljes hosszaban le
kell futtatni, amig mar nincsen forgacslevétel.

A masoldkések a kézikerék segitségeével utanallithatoak,
és a szoritocsavarokkal rogzithetéek, amig a kivant
kérvanal illetve az atmérét el nem éri (Abra 15).

Abra 14 Abra 15
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Sablonesztergalas

Masolésablonokat a legkilonbdzébb anyagokbdl lehet eléallitani, a furnérlemez kivaléan
megfeleld e célra. A sablon megegyezik a megmunkalandé darab kdrvonalaival.

I\/—\—/\—/Q\ Masoldsablon

(pl. furnérbadl)

Kész munkadarab a
sablon korvonalaival

A,

\
) ;““l

1.

Hogy egy masoldsablont mintaként hasznalja,
hajtsa fel a tartdberendezést és biztositsa ezt a
centirozéhegyek kdzott a masolofelvevénél. (Abra
16).

L

Abra 16

2. Lazitsa meg a nyomoléc feszitécsavarjait (Abra
17) hogy a sablont meg tudja fesziteni.
Esztergalasnal a sablon annyiszor megy at a
gépen, amig a munkadarabon a kivant kérvonal
megfeleld lesz.

Abra 17
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ROBBANTOTT RAJZ ES ALKATRESZLISTA
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Ersatzteil-Nr.

Ersatzteil-Nr.

Art.-Nr. | Ver.- | Pos.- | Bezeichnung Menge ['Art Nr. [ Ver.- | Pos.- | Bezeichnung Menge
Nr. Nr. Nr. Nr.
11420 |02 | 001 [Kézikerék 1142002 |048 [Anya M24
11420 |02 | 002 [Csavar M6x10 11420 102 | 049 Kézikerék
11420 |02 | 003 |[Tarté 11420 102 | 050 Csavar M8x8
11420 |02 |004 |Lemez 11420 |02 | 051 Golydscsapagy
80025
11420 |02 | 005 |Csavar M6x8 11420 |02 | 052 Masoléhegy
11420 |02 | 006 [Szoritdlemez 1142002 | 053 Masolokar
11420 |02 | 007 [SablonTarté 1142002 | 054 BeallitoCsavar
11420 |02 | 008 [Orso 11420 102 | 055 Hively
11420 |02 | 009 [Csapszeg M6x8 11420 |02 | 056 Csavar M6x5
11420 |02 | 010 [Zsanér 11420 102 | 057 Kerék
11420 |02 | 011 |Csavar M4x8 1142002 | 058 Szoritdkar
11420 |02 | 012 [Orsolefedés 11420 102 | 059 C-Gydrt M6
11420 |02 | 013 |Csavar M5x8 1142002 | 060 Csavar M8x12
11420 |02 | 014 [Halézati kabel 11420102 | 061 Kézikerék
11420 |02 | 015 |Befogogyirl 11420 |02 | 062 |Lemez @8
11420 |02 | 016 |zégergy(ri 11420 |02 | 063 Csavar M6x25
11420 |02 | 017 |Rugo 11420 |02 | 064 |Masolocsucs
tamasz
11420 |02 | 018 | Szijtarcsa bal 11420 |02 | 065 |[Csukloorso
11420 |02 | 019 |[Szijtarcsa jobb 11420 102 | 066 C-Gydra M8
11420 |02 | 020 |U-Lemez g5 1142002 |067 Csavar
11420 |02 |021 |Ek 1142002 | 068 Rugo
11420 |02 | 022 [Motor 1142002 | 069 C-Gydra M8
11420 |02 | 023 |Orsérud 11420 102 | 070 Golydscsapagy
80200
11420 |02 | 024 |Simalemez 11420 02 | 071 Fogaskerék
11420 |02 | 025 [Vivéhegy 11420 |02 |072 |[AnyaM12
11420 |02 | 026 |Zégergyirl 24 1142002 | 073 Csuklocsapszeg
11420 |02 | 027 |Szijtarcsa jobb 11420 |02 |074 [Rugocsipesz
11420 |02 | 028 |Ekszij 11420 02 |075 |Golydscsapagy
80201
11420 |02 | 029 |Szijtarcsa bal 11420 |02 | 076 Vezetérud
11420 |02 | 030 |Zégergyiri 55 11420 02 |077 |Masolétamasz
11420 |02 | 031 | Golydscsapagy 107 11420 |02 | 078 Hajtastengely
11420 |02 | 032 [Mozgo tartd 11420 102 |079 Kerékagy
11420 |02 | 033 [Rugé 11420 |02 |080 |[AnyaM10
11420 |02 | 034 [Anya M8 11420 |02 | 081 G6mbds gomb
11420 |02 | 035 [Csavar M8x25 11420 |02 | 082 Skala
11420 |02 | 036 | Stift 1142002 |083 ScTarto
11420 |02 | 037 |Hatlapcsavar 11420 |02 | 084 Csavar M4x12
11420 |02 | 038 [Zégergylrli 35 11420 |02 |085 |Tengely
11420 |02 | 039 |Golydéscsapagy 80205 11420 |02 | 086 Hajtastengely
11420 |02 | 040 [Zégergylrl 52 11420 |02 | 087 C-Gydira
11420 |02 | 041 |Ek 11420 |02 | 088 Excentertengely
11420 |02 | 042 [Orso 11420 |02 | 089 Laposfejli csavar
M4x20
11420 |02 | 043 [Morzekup 11420 |02 | 090 Stift
11420 |02 | 044 | Golyoscsapagy 80201 11420 |02 | 091 Rud
11420 |02 | 045 [Konus 11420 |02 | 092 Lemez 28
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11420 |02 | 046 |Csapszeg 11420 |02 | 093 Csavar M8x20

11420 |02 | 047 | CsapszegOrso 11420 |02 | 094 Csavar M16x35
Ersatzteil-Nr. Ersatzteil-Nr.

Art-Nr. | Ver.- | Pos.- | Bezeichnung Menge [Art.Nr. [Ver.- | Pos.- |Bezeichnung Menge

Nr. Nr. Nr. Nr.

11420 |02 | 095 |Lemez 16 11420 102 |122 Meghajtofedél

11420 |02 | 096 |Gépagy 11420102 |123 Zégergyril

11420 |02 | 097 [Lemez 210 1142002 |124 Tengely

11420 |02 | 098 [Csavar M10x18 1142002 |125 Hively

11420 |02 | 099 |[Felvétel 1142002 |126 Hively

11420 |02 | 100 [Acélfelvétel 1142002 | 127 Zégergyri

11420 |02 | 101 [Acélfelvételtartd 1142002 |128 Meghajtokerék

11420 |02 | 102 |Allvany jobb 1142002 |129 Ek

11420 |02 | 103 |[Csapszegnyomodlemez 11420 |02 |130 Vésb

11420 |02 | 104 [Hossztamfal 11420 102 | 131 Kés 18

11420 |02 | 105 |Allvany bal 1142002 |132 Kés 915

11420 |02 | 106 |Atlés tamfal 1142002 |133 Kés 12

11420 | 02 107 |[Csapszeg 11420 | 02 134 CsillagCsavar M4x8

11420 |02 | 108 [Nyomodlemez 1142002 |135 [Anya M3

1142002 |109 |Lemez 28 11420 |02 |136 | CsillagCsavar M3x12

11420 |02 | 110 |Lemez 11420 | 02 |137 Tarto

11420 |02 | 111 [Menetbetét M6x1,5 11420 |02 138 Induktor

11420 |02 | 112 | Szijvédelem 11420 |02 139 |Fordulatszamméré

11420 |02 | 113 [Fixalolemez 1142002 |140 Csavar

11420 |02 | 114 [Csavar M8x16 11420 102 | 141 Platina

11420 |02 | 115 [Fixalécsavar 11420 102 |142 Anya M4

11420 |02 [ 116 |Csuszogyri 1142002 | 143 Tartolemez

11420 | 02 117 | Masolokés 1142002 | 144 LencseCsavar

11420 |02 | 118 [Masolokés 11420 | 02 | 145 Fixalolemez

11420 | 02 119 [ Csuszogyri 11420 |02 | 146 Digitalis kijelz6

11420 |02 |120 [Anya M10 11420 02 |147 |AnyaM5

11420 |02 | 121 |Csillagcsavar.M5x16 11420
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Megfelelb6sségi nyilatkozat

Hiermit erklaren wir, Gide GmbH & Co. KG
Ezennel kijelentjiik, Birkichstrasse 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Dass das nachfolgend bezeichnete Gerate aufgrund seiner Konzipierung und Bauart sowie in der
von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrunge den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

hogy a lentiekben megjeldlt gépipari termék, koncepcidja és tervezése, az altalunk forga-
lomba keriil6 kivitelezésben, megfelel az EU illetékes biztonsagi és higiéniai szabalyzatok
alapkovetelményeinek.

Bei einer nicht mit uns abgestimmter Anderung der Gerate verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

A gépen, a veliink valé konzultacié nélkiil végzett valtozasok esetén, a jelen nyilatkozat ér-
vényét veszti.

Bezeichnung der Gerate: - Esztegagép Typ 1000
A gépek jelzése:

Artikel-Nr.: -11420

Cikkszam.:

Einschlagige EG-Richtlinien: - EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG, sowie
llletékes EU elbirasok: Maschinen-Richtlinie 98/37/EC,
beide geandert durch Richtlinien 93/44/EEC + 93/68/EC

Angewandte harmonisierte

Normen: - EN 60204/VDE 0113: 1993-06
Hasznalt harmonizalt - EN 60335-1:1995-10+A1:1997-08
Normak: - EN 55014-1: 1993+A1

- EN 55014-2: 1997
- EN 61000-3-2: 1995+A13
- EN 61000-3-3: 1995

Ort: Wolpertshausen

Hely:

Datum/Herstellerunterschrift: 17.06.2004 ‘ [
Datum/Alairas: )
Angaben zum Unterzeichner: Hr-Arnold, Geschiftsfithrer——————
Alairé adatai:
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