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Miiszaki paraméterek

Teljesitmény: 0,36
KW/230 V
Orsé fordulatszamai: 500
ford./min.

1700
ford./min.

1240
ford./min.

850
ford./min.
Szegtavolsag: 1000 mm
Munkadarab max. atmeérdje: 320 mm
(homlokmenesztével 160 mm)

A HDM 1000 berendezés leirasa

Csatlakozé6 kabel
Motorszekrény
Homlokmeneszt6
Sin

Acéltamaszték hordozéja
Acéltamaszték

Parhuzamos kdzpontozé szeg
Nyeregszeg

Ellenanya
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Kézi kerék

Oldalso kitamasztas
Tamaszté lemez
Roégzitékar

Ellenoldali csavar
Bekapcsold/kikapcsolo
Zarbcsavar
Szekrényfedél



A nyeregszeq atallitasa

Az acéltamaszték atallitasa

A nyeregszeg atallitasa a gép agya alatt talalhaté
szoritéfogd meglazitasaval torténik

Az optimadlis feszit nyomds bedllitasat kovet en
a nyeregszeg orsojat ellenanyaval kell rogziteni.

Az acéltamasztéknal at kell allitani a magassagot a jobbra
talalhato zarécsavar meglazitasaval

Az acéltamaszték atallitasa az orsé tengelyéhez képest a
berendezés agya alatti zarérud meglazitasa utan

valik lehetévé.

Az acéltamasztékot minél kdzelebb kell hozni

a munkadarabhoz.

Szabvany tartozékok

A szabvany tartozékokhoz az alabbiak tartoznak: S
Siklap, homlokmeneszt6, parhuzamos kézpontozészeg /

Biztonsaqi eloirasok

Védoberendezések

Figyelem! A berendezés (izembehelyezése el6tt a homlokmeneszté felett fel kell szerelni
a véddburkolatot.

Viseljen véd&szemiiveget és fejvédd eszkdzt, pl. épitdipari védbsisakot.

Viseljen testre simulé ruhat, amit a forgdé munkadarab nem tud bekapni.

Ne dolgozzon Ureges repedésekkel teli hasabokkal, mivel a centrifugalis eré
kovetkeztében nagy a szétrepedés kockazata.

Figyelem! A berendezés atszerelése elétt ( homlokmenesztd/ siklap) ) illetve a
fordulatszam atallitas el6étt a halézati dugaszt minden esetben ki kell hdzni, nehogy a
gépet véletlenll, pl. idegen személyek meggondolatlanul bekapcsoljak.

A fordulatszamot a vagasi sebességek tablazatabdl valassza ki, a megmunkalatian
munkadarabok esetében kezdje a munkat alacsony fordulatszamon.

A szegek kozotti munkavégzéshez képezzen elegendbéen mély centirozo nyilast. A
centirozé nyilas atméréje 5-8 mm. Ne valasszon tul nagy feszitbnyomast. A tul nagy
feszitbnyomas hatasara a munkadarabok elhajolhatnak és megrepedezhetnek. A tul
nagy feszitbnyomas és a szij nagy megfeszitése , elsésorban nagy sebességek esetén,
problémat jelenthetnek a motor beindulasakor.

Foganatositando6 intézkedések:

- lazitsa meg a szij feszitését
- csOkkentse a feszitényomast a nyeregszeg kézi kerekén
- nagy sebességet csak a munkadarab végsé és finom megmunkalasahoz valasszon .
Csak eredeti eszterga hidegvagoét hasznaljon, megélesitett allapotban.

A hasabok esztergalasa kdzben ne alljon a munkadarab forgasi palyajan
A berendezést rogzitse az aljzathoz.

Védélemez a menesztd szege felett




Megfeleld fordulatszam megvalasztasa
/ Vagasi sebességek \

A megfelel6 fordulatszam megvalasztasa az =
esztergalas soran tobb tényezd fuggvénye. St
" . . e “e1100 N
Altaldnos szabalyként érvényes: £ N~
Megmunkalatlan és nagy munkadarabok, 700 =
keményfa darabok — alacsony fordulatszam!
Figyelje a vagasi sebességek tablazatat! 2 00T 2 T 0

Hatarsebesség ::::;D ’

a hataratlag fordulatszama

2200 min ™" 260 mm
1600 min"! 360 mm j

Nyissa ki a szekrény fedelét és lazitsa meg a motor feszitécsavarjait (8. abra).

A motort emelje meg az ékszij-szarak egymashoz - nyomasaval (11. dbra) a hajtészijat
pedig allitsa at az igényelt fordulatszam-fokozatra (vigyazat az 6sszeillesztésnél).

A szij sajat sulya altal feszil meg a motor beinditasakor.

A motor feszit6csavarjat a végrehajtott szijcserét kovetéen ismét hizza meg és zarja be a
szekrény fedelét.

Fordulatszam beallitasa

8. abra

A motor feszit6csavarja

A motor feszit6csavarja

11. abra

A homlokmenesztd atallitasa a siklapra
A szallitmany részét képezd univerzalis kulcsot lapjaval helyezze az orséra, kdzvetlenil
a homlokmeneszté mdgoétt (3. abra)
A segéd villaskulccsal (24) lazitsa meg a homlokmenesztét az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban, mik6zben az univerzalis kulccsal (3. abra) leszoritva tartja.
A siklapot most csavarozza fel a menetre és hlizza meg, mikdzben az orsét az
univerzalis kulccsal leszoritva tartja.(4. abra)




4. dbra
Univerzalis kulcs befogofelllete

Homlokmeneszto

A homlokmeneszt6 a motor erejének a munkadarabra torténd atvitelét szolgalja a
szegek kOzotti esztergalas soran. Annak érdekében, hogy ne sériljenek meg a
menetek vagy a csapagyak, a homlokmeneszt6t a munkadarab homlokzati részére
egy gumibdl vagy fabdl készilt kalapaccsal be kell verni.

Parhuzamos centirozo szeq

A parhuzamos centirozé szeg meggatolja
a munkadarabban kialakitand6
centirozo nyilas megégéset.




FIGYELEM!

Az ON Biztonsaga érdekében!

Miel6tt elkezdene a géppel dolgozni, olvassa el figyelmesen az alabbi
tajékoztatot.

1. Soha ne esztergaljon megfelel6 védészemulveg nélkul. Viselje a légszlrét!

2. Csak testhez simulé munkaruhaban dolgozzon!

Karbantartas és beallitas el6tt huzza ki a haldzati csatlakozédugaszt!

3. A munkadarab biztos befogasat kdvetkezetesen kézzel ellendrizze, kihuzott
halozati dugasznal!

4. A nagy és nem centirozott munkadarabokat vagja szét a lehetd legjobban
szalagfiirész vagy lyukvago flrész segitsegével. A munkadarab nagyfoku
kiegyenlitettlensége veszélyezteti az On egészségét és a gép élettartamat!

5. Az esztergaland¢ fa kivalasztasakor vigyazzon az agakra és a szaraz
repedésekre. Csak repedésmentes és nagyobb agak nélkuli fadarabokkal
dolgozzon (a kisebb agaknal évatosan valassza meg az esztergakés
nyomoerejét)!

6. Uj munkadarab megmunkalasakor mindig a lehet6 legkisebb sebességet
valassza meg és a munkadarab fokozatos kicentirozasanak fliggvényében

novelje ezt meg.

A fenti biztonsagi el6irasok ismeretének hianyaban
tilos aberendezést izemeltetni!




EU megfeleltetési nyilatkozat
EC Declaration of Conformity

Az alabbiakban mi, a
We herewith declare,

Gilide GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

kijelentjiik, hogy az itt megjelolt berendezések koncepciodjuk és konstrukcidjuk

szempontjabol,

valamint az altalunk forgalomba helyezett kivitel szempontjabél
megfelelnek a biztonsagra és egészségre vonatkozé EU eldirasok alapkévetelményeinek.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into

circulation by us.

A berendezés veliink nem egyeztetett médositasa esetén ez a nyilatkozat érvényét vesziti.
In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will

lose its validity.

A berendezés megjeldlése:

Machine Description:

A berendezés sorszama:
Article-No.:

Vonatkozé EU eléiras:
Applicable EC Directives

Alkalmazott harmonizalt
szabvanyok

Applicable harmonized
Standards

Kiallitas helye:
Place:
Kelt/:A gyarté alairasa

Date/Authorized Signature:

Az alairé beosztasa:
Title of Signatory:

- 1000 tipusu esztergapad

-11422

- EU 73/23/EWG sz. gyengearamu berendezésekre
vonatkozé eléirasa,

- 98/37 EC sz. berendezésekre vonatkozoé eldiras

a fenti el6irasok 93/44/EEC + 93/68/EC sz. médositasa

- EN 60204/VDE 0113: 1993-06

- EN 60335-1:1995-10+A1:1997-08
- EN 55014-1: 1993+A1

- EN 55014-2: 1997

- EN 61000-3-2: 1995+A13

- EN 61000-3-3: 1995

Wolpertshausen

17.06.2002,

Arnold ur, iigyvezet6
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