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1. BEVEZETES

A MIG tipusu véddgazt alkalmazé hegesztégépek a legujabb miszaki ismeretek alapjan késziltek, megbizhatdak és
kevés helyigényliek. A hegesztégeneratort léghltéses, két primertekercsli transzformator alkotja. Az egyenaramu
fesziltséget léghlitéses multididdas hid alkalmazasaval szolgaltatja.

A transzformator tulterhelés ellen hékioldo biztositoval védett.. A lemezek a szokasos hegesztési
koriilményekre védettek. A hegesztégépek arammérd miiszerrel vannak felszerelve, melyek az aktualis
hegesztéaram értékét mutatjak.

A hegesztéaram beallitasa

MIG 175 ZW/A — MIG 175 ZD/A

A generator teljesitményét egy nyolc fokozatu, a primertekercs
teljesitményét szabalyz6 kapcsoloval lehet beallitani (1. /E abra)

A. ,VALASZTAS” nyomégomb

B. Sarga diéda, h6védo aramkor A
C. Display kijelz6:
- huzal sebesség
- huzal mozgas ideje
- huzal elégés védelme
- ponthegesztés idétartama F
- tulmelegedés elleni védelem
D. Potenciométer
E. Fokozat kapcsolo
F. Tomlékoteg csatlakozasa 1. abra




A hegesztéaram beallitasa

MIG 190 KOMBI/A)

A generator teljesitményét egy nyolc fokozatu, a primertekercs
teljesitményét szabalyz6 kapcsoldval lehet beallitani (2/E/F abra).

A. ,VALASZTAS” nyomégomb A
B. Sarga diéda, hévédoé aramkor

C. Display kijelzé:

- huzal sebesség

- huzal mozgas ideje

- huzal elégés védelme

- ponthegesztés idétartama

- tulmelegedés elleni védelem G
Potenciométer

Fokozatkapcsolo

Toml6koteg csatlakozasa
Fesziiltség atkapcsol6 230 V/400 V

eommo

2. abra

Hegesztéaram bedllitasa

(MIG 220 ZD/A - MIG 250 ZD

A generétor 32 teljesitményfokozatat a 2 fokozat-
kapcsolé beallitasi kombinaciéjanak a primer aramkérre B
val6 hatasaval lehet elérni (3/E/F abra).

~VALASZTAS” nyomégomb
Sarga diéda, hévédé aramkor
Display kijelzé: A
- huzal sebesség
- huzal mozgas ideje
- huzal elégés védelme
- ponthegesztés id6étartama
- tulmelegedés elleni védelem
Potenciométer G
Tomlbkoteg csatlakozasa
Fo6 fokozatok kapcsoléja
Alfokozatok kapcsoldja 3. dbra
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Hegesztéaram beallitasa

(MIG 350 ZD/A)

A generator 32 teljesitményfokozatat a 2 fokozat
kapcsolé beallitasi kombinaciéjanak a primer dramkérre B
val6 hatasaval lehet elérni.
(4/E/F abra)

»~VALASZTAS” nyomégomb

Sarga dioda, hévédoé aramkor A
Display kijelz6:

- huzal sebesség

- huzal mozgas ideje

- huzal elégés védelme

- ponthegesztés idétartama

- tulmelegedés elleni védelem G
Potenciométer

Toml6koteg csatlakozas

F6fokozatok kapcsoléja 4. dbra
Alfokozatok kapcsoldja

owp
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2. A GEP UZEMBEHELYEZESE

2.1. Lehet6éségek
A gép (MIG 175 ZW/A, MIG 190 Kombi/A kétfazisu feszlltségre 400 V/230 V adapterrel ellatva) egyfazisu, 230
V fesziiltségl, 50/60 Hz aramellatasra készult. A MIG 220ZD/A, MIG 250ZD/A, MIG 350ZD/A tipusu gépek
kétfazisu, 400 V feszlltségli, 50/60 Hz aramellatasra készlltek.
A kovetkez6 munkat kell elvégezni:
A csatlakozo6 szerelése (kivéve a MIG 175 ZW/A és a MIG 190 Kombi/A tipusoknal)
A kerekek szerelése
A gazpalack szerelése
A gazcsbvezeték szerelése
A huzaltekercs behelyezése

2.2. A csatlakoz6 szerelése

A MIG 175 ZD/A, MIG 220 ZD/A, MIG 250 ZD/A tipusokat a CEE-16 A csatlakozékra kell szerelni (nem
tartozékok). A MIG 350 ZD/A tipusndl a javasolt csatlakozé CEE-32A (nem tartozék). Foldeléssel kell szerelni.
Ezt a munkat csak szakember végezheti

Figyelmeztetés: A gép tulmelegedés ellen biztositott, mely a transzformatort a tulterhelés ellen védi, ezért a
gépet lekapcsolja. A leh(ilést kovetden, bizonyos id6 utan a gépet Ujra lehet hasznalni.

2.3. A kerekek szerelése

Az alsé konstrukcidkra két elsé elforgathato kereket, és két fixtengelyl hatso kereket kell felszerelni. A szerelési
készlet tartalma:

Elforgathaté elsé kerekek, hatsé kerék tengelyek, hatsd kerekek, alatétek, anyacsavarok . Az elforgathat6 elsé
és a fix hatsé tengely szerelését a kerekekkel végezze el a 5. és a 6. abra szerint. A hatso kereket a tengelyre
valo elhelyezése utan biztositani kell.

. 5. dbra 6. dbra

7. abra

2.4. A gazpalack szerelése

A palackot allitsa be a tartélapra ugy, hogy illeszkedjen, és a lanc valamint a karabiner segitségével rogzitse a 8.
abra szerint. A palackra csavarja fel a nyomascsokkentét, majd az elektromos szelepre a bilincs segitségével
rogzitse a bordas csovet (lasd 9. abra)

9. dabra



2.5. Tomlokoteg szerelése

A tdmlbékoteg csatlakoztatasat a gép elélapjan 1évé EURO csatlakozéra
valo racsavarozassal kell elvégezni. Ezaltal egyattal megtorténik a
halozatra valé rakapcsolas és a gazpalackra valé racsatlakozas is.

2.6. A huzaltekercs behelyezése

A huzaltekercset helyezze el a tarba, a huzalt vezesse be a huzé
szerkezetbe (lasd a 11. abrat). Kulénbség nélkil minden géptipusnal lehet
5 kg-os és 15 kg-os tekercset hasznalni. A tar a megfeleld
huzalfeszességet biztositod szerkezettel van ellatva.

11. abra
2.7. Huzaltovabbité motor
Ellenérizze, hogy a huzaltovabbitdé gérgd bevagasa megfelel-e a tovabbitand6 huzal atméréjének. A gépek a 0,6
és 0,8 atmérdji huzalokhoz alkalmas gorg6kkel vannak felszerelve. A megfeleld méretek a goérgbk oldaléra
vannak bedtve.

2.8. A huzal bevezetése

Az els6 10 cm hosszu huzalt vagja le és ellendrizze, hogy a metszet nem tartalmaz-e tisztatlansagot, szilankot. A
huzalfeszité kart a csavar meglazitasaval emelje fel. A huzalt helyezze be a megfelel6é bevagasba és a kart zarja
le. Allitsa be az optimalis feszességi értéket a taron 15-re. (A huzalt enyhén meghlzva lehet ellenérizni, hogy
enged-e). A leszorité nyomast allitsa be a 14. abra szerinti csavar segitségével.

12. abra 13. dbra 14. abra

1.1. A fesziiltség beallitasa 230 V/400 V B
(csak a ,,MIG 190 Kombi/A* tipusnal)

A fesziiltség megvaltoztatasanal le kell szerelni a kapcsolét és a
kapcsolé sablont, mely a masik oldalon van elhelyezve. Utana a 16. 4bra

szerint a kapcsolot vissza kell szerelni és at kell kapcsolni. A c
230 V a kapcsold 230 V éllasa — hasznéljon adapter kabelt D
400 V a kapcsol6 400 V alldsa — ne hasznaljon adapter kabelt
E
G
F
Figyelem: Védelmi aramkor — helytelen halézati csatlakozas, illetve a 16. abra

halozati fesziiltség atkapcsolé6 nem megfelel6 allasa esetén 230 V/400 V
(csak a MIG 190 KOMBI/A tipusnal)

A hegesztégépet 230 V és 400 V-os fesziiltségellatasnal is lehet mikddtetni. Feltétel nélkil gy6zédjon meg, hogy a
fesziiltségvalasztoé atkapcsold helyzete megfelel-e a kivalasztott haldzati csatlakozéval. Amennyiben a hegesztégép
230 V-os allasban a 400 V-os halézatra keril bekapcsolasra (vagy forditva), abban az esetben figyelmeztet®
hagjelzést ad (a kijelzés mutatja a rossz fesziiltség megvalasztast). Ebben az esetben allitsa az atkapcsolot a
380/400 V-os allasba. A miikédése megindul, a hangjelzés megszinik.



3. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A hegesztési munka a hegesztére és a szemlélére is sok veszélyforrast jelent.

Személyes biztonsagi elbirasok!
o Viseljen testhezall6 munkaruhat zseb nélkil, nadragot szévetanyagbdl, féemgombok nélkil.

e Hasznaljon mindig szigetel6anyagu keszty(t.
e Hasznaljon magasszaru, masziv, szigetel6 anyagu fémvasalt munkacipét.

e A véddpajzsot hasznalja szeme védelmére, emellett viselijen atlatszé Uvegbdl készilt, oldalrdl is zart
védbszemiiveget. Figyelem, ne lélegezze be a hegesztésbdl ered6 gazokat!

e Biztositsa a munkahely j6 szell6ztetését, sziikség esetén hasznaljon hatékony elszivoberendezést, elsésorban
sz(ikds munkahelyen.

e A hegesztendd targyakat a rozsdatdl, zsiros, festékes felliletekrdl tisztitsa meg.
Esetlegesen hasznaljon sprayt.

e Rovidzarlat veszélye! Ellenérizze, hogy az elektromos haldzat tulterhelés és révidzar ellen védett-e, és
medfelel6 foldeléssel el van-e ellatva. Gy6zodjon meg arrél, hogy a halozati fesziiltség megfeleljen a
gépen beallitott értéknek.

o  Gy6z6djon meg arrdl, hogy van-e sérilt, csupasz kabel, halozati kabel vagy témlbtekercs, hegeszt6huzal, amit
szikseég szerint ki kell cserélni.

e Biztositsa a j6 testelést.

o A tomlékoteget ne hagyja a gép koril. A tdmléfejet ne forditsa se maga, se masok felé.

o Ne hegesszen nedves, vizes kérnyezetben!

o Ne dolgozzon a hegesztégéppel oldals6 vedd fal nélkul!

¢ Robbanasveszély! Ne dolgozzon éghet6é anyagok vagy robbanasveszélyes tartalyok kdzelében!
e A gépet dllitsa stabil helyzetbe a padl6zaton.

e A gazpalackot jol er@sitse a géphez a megfeleld lanccal, héforrastol tavol.

o A hegesztbégépet semmiképpen nem szabad id6jarasi hatasoknak kitenni, nedves helyen tarolni. Az
elektromos részeket az esetleges rovidzar vagy a korrézié tonkreteszi.



4.

Hegesztés ‘

4.1. Hegesztés normal allapotban. B
Figyelem: figyeljen, hogy a gép ne legyen a
ponthegesztés lizemmodba atkapcsolva (lasd a 8. oldali
abrat)

A munkadarabon tisztitsa meg a hegesztendd felliletet és

biztositsa a j6 testelést. A tomlékotegen 1évé kapcsold C
lenyomasaval kapcsolja be a transzformatort és a huzal A
mozgatast.
D
E
G
F

Tipp: Végezzen probahegesztést és allitsa be a gépet ugy,
hogy az un. ,,hegesztési zaj“ egyenletes és telitett legyen.
Tovabba figyeljen a hegesztési varrat mélységére, hogy a
hegesztés utani kotés erds legyen. 17. abra

4.2. Ponthegesztés (lasd a 9.oldali tablazatot)

A munkadarabot készitse el ugy, mint mar leirtuk, a ponthegesztéshez sziikséges fuvokat (kerek
fuvokatartartdval) helyezze az égéfej torkolataba. Kapcsolja be a ponthegesztés lizemmaodot és végezzen
probahegesztést. Figyelem! Ponthegesztésnél a tomlékotegnél 1évé kapcsolot lenyomva kell tartani!

4.3. Burn Back (lasd 9. oldali tablazatot)

Az ivfény megsziinésével a hegesztéhuzal végénél mindig megalvadt csepp képzédik, mely gyakran raragad az
égobfej torkolataban 1évé fuvokara. A huzal a ,Burn Back® beadllitas segitségével par mm-t elére halad, ezaltal a
fuvocs6vel nem kertl érintkezésbe.

4.4. A huzal tovabbitas sebessége (lasd a 9.oldali tablazatot)

A jomin6ségl és tiszta varrat biztositasahoz az ivfény nem szikrazhat és nem gatolhatja a huzal elétolasat. A
huzal el6tolas sebességét allitsa be ugy, hogy un. ,harmonikus hegesztési hang” keletkezzen.

4.5. Gaznyomas.

Empirikus szabaly:  huzal vastagsag x 10 = l/perc

Példa: huzalvastagsag 0,8 mm x 10 = cca 8 l/perc
1,0 mm x 10 = cca 10 l/perc

4.6. Gaz
Keverék, esetleg védégaz COy/argon => minden fémtargy
Tiszta argon => aluminium

4.7. Hegesztés porbéléses huzallal (nem a MIG 350 tipusnal)
Porbéléses huzallal valé hegesztésnél a gaz a huzalban ,por alakban® van jelen,
ezért nem sziikséges a gazpalack. llyenkor azonban a gép polaritasat meg kell
cserélni (lasd a 18. abrat).

N (T

4.8. Hegesztés MIG, MAG
MIG = Metal Inert Gas MAG = Metal Activ Gas

Mindkét médszer majdnem azonos, a kildnbség csak a felhasznalt
gaz tipusanal jelentkezik.

MIG hegesztésnél a felhasznalt gaz - argon (inert gaz)
MAG hegesztésnél a felhasznalt gaz - CO, (aktiv gaz)

18. abra



4.9. Informacioé a hegesztési médokrol

Védégazas iizemmaéd szerinti Porbéléses huzal alkalmazasa
osszekapcsolas szerinti 6sszekapcsolas

4.10. Elektromos ellenérzo kijelz6
(Control-Board)

- A ,Control-Board” segitségével LED/
lehet a hegesztégép mikodését Thermoschutz Display
szabalyozni.

- A gép bekapcsolasakor a kijelzé a Y *
hegesztéaram az utolsé mért O
értékét mutatja.

Magyarazat - szimbélumok

LED = sarga diéda tulmelegedés elleni O < —ENC/

védelem Potenziometer
Display = a hegesztési paramétereket s1 O MENU-Tastschalter

mutatja

ENC = potenciométer

S1 = VALASZTAS nyomégomb a
hegesztési paraméterek beallitasara

4.11. Hegesztési lehetdségek
a) Manualis
A hegesztd égbfejen lévdé nyomdgomb segitségével lehet a huzal el6tolast inditani vagy leallitani.

b) Ponthegesztés
Az égbfejen lévé gomb benyomva tartasaval a gép a mar beallitott idére (beallitéds a 4.12. pontban) fog
hegeszteni, majd automatikusan kikapcsol. Ismételten az el6bbieket, tetszés szerint lehet folytatni.



4.12. Hegesztési paramétereket kijelz display
Az S1 VALASZTAS nyomdégomb benyomasaval lehet a kivant hegesztési paramétereket bedllitani. A
potenciométer forgatdgombja segitségével lehet a beallitott értéket névelni vagy csékkenteni.

i l
| |
—
— —
I I | Il 11
— I 11l
—
— I |
Huzal sebessége Huzal el6tolas ideje Huzalvég raolvadas Ponthegesztés Tulmelegedés,
megel6zése idétartama tulterhelés elleni
-> bedllitasi tartomany -> bedllitasi tartomany -> beallitasi tartomany bedllitasi tartomany védelem
a kijelzén -> a kijelzén -> a kijelzén - a kijelzén -
min=05 - max.=99 min=10 — max.=99 min=0 — max.=99 min=10 — max.=80

Magyarazat — szimbélumok

A kdvetkezd beallitasokat az S1 ,VALASZTAS” nyomégomb lenyomasaval lehet elérni.

|
c) I Huzal sebessége: beallitas az ENC/potenciométer elforgatasaval
|
—
d) I Huzal el6tolas ideje: a c) pont szerinti huzalsebesség értékét folyamatosan éri el,
ezaltal csdkkenti az inditéaramot
e) I Huzalvég raolvadas megelézése: a huzal a hegesztés ledllitasa utan még révid
I I ideig tulhalad, ezaltal nem ég ra a gaz fuvécsdve
|
I
f) I I Ponthegesztés idétartama: beadllitasa az ENC/potenciométer segitségével (lasd
— a b.) szerint)
| |
9) I—I I I I Tulmelegedés, tulterhelés elleni védelem: az Gzemeltetének meg kell varnia a
I I I I I I sarga diéda fényének kikapcsolasat, azaz a transzformator kihiilését (a display
—— kijelzén a piros jelzés mar néhany masodperc utan eltlinik)

A display kijelzon megjelend ,,Default” jelzés torlésének folyamata a kovetkez6:

- Ahegesztdgep f6kapcsoldjat allitsa 0 helyzetbe
- Az S1 VALASZTAS nyomdégombot nyomja be.
Kapcsolja be a hegesztégépet, az S1 nyomégombot 3 mp-ig tartsa benyomva.




5. A HEGESZTESSEL KAPCSOLATOS HASZNOS TANACSOK

Altalanos szabalyok

Amennyiben a hegesztés minimumra van allitva, az ivfény hosszanak kicsinek kell lennie. Ez oly mddon érhetd el,
hogy a toml6koteget a lehet6 legkdzelebb tartja a megmunkalandé darabhoz és a hajlasszdget kb. 60 fokon tartja. Az
iv hosszat fokozatosan lehet ndvelni, az aram intenzitasanak fliggvényében; a maximalisan elérheté tavolsag kb. 20
mm.

Altalanos tanacsok
Hegesztés kdzben néha kisebb hibak jelentkezhetnek. Ezek elkeriilhetéek az alabbi tanacsok betartasa esetében:

¢ Porézussag
A varraton lévé kisebb porusok, a csokoladé fellletéhez hasonldan, kivalthatjak a gaz aramlasanak
megszakadasat vagy néha kisebb idegen testecskék felszivasat is megengedhetik.
llyen az esetben ajanlatos a hegesztést megszakitani és Ujbdl elkezdeni. Legelébb ilyenkor azonban ellendrizni
kell a gaz aramlasat (kb. 8 I/min.), a munkafelliletet azonnal meg kell tisztitani és a témlékoteget a hegesztés
kdzben a megfeleld szdgben kell tartani.

¢ Frocskolés
A fém apro olvasztott cseppjei, amelyek lecsdppennek a hegesztdivbél. Kis mennyiségben ezt nem lehet kizarni,
de szamuk minimumra csdkkenthet6 azaltal, hogy az dram és a gazaramlas helyesen van bedllitva és a
tomlbkoteget tisztan tartjuk.

¢+ Keskeny és lekerekitett hegesztés
A témlbkaoteg tul gyors tolasa vagy a gazaram rossz bedllitasa valthatja ki.

¢ Vastag és széles hegesztés
A témlbkoteg tul lassu mozgatasa okozhatja.

¢ A huzal hatulrél el van égetve
Okozhatja a huzal lassu hizasa, a huzalvezeték szabad vagy elhasznalt vége, a huzal rossz minésége avagy
tulsdgosan nagy erésségil aram..

¢ Alacsony foku beégetés
Kivalthatja a tdmlékoteg tul gyors mozgatasa, tulsagosan kis er6sségl aram, rossz hegesztési szdg, a poélusok
felcserélése, a fazisok felcserélése és nem elegendé tavolsag a hegesztéélek kozott. Le kell ellendrizni a
megmunkalas paramétereinek beallitdsat és javitani kell a hegesztendd részek elbkészitését.

¢ Avrészek atégése
Okozhatja a témlékdteg tul lassu vezetése, tulsagosan nagy erésségl aram vagy rossz huzalvezetés.

¢ Azivfény ingadozé stabilitasa
Kivalthatja nem elegendd értéki fesziiltség, rendszertelen huzalmozgatas, tulsagosan kis mennyiségi védégaz.

6. GARANCIA

Garancia a mellékelt garancialevél szerint!

A garancia nem vonatkozik a gépben az alabbi okok miatt keletkezett karokra:
e  Széllitmanyozas ill. kezelés

e A gép helytelen hasznalata az Uzemeltetd részérdl

e Hianyos karbantartas

e Meghibasodasok ill. kiesések, amelyeket nem a gép lzemeltetése valtott ki
o Elektromos és elektronikus komponensek, villanymotorok

e A gép szakszeritlen hasznalata az Gizemeltetd részérdl
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7. Hibakeresés

MEGHIBASODAS

OKA

TENNIVALO

A huzal nem mozdul el6re,

mikdzben forog a meghajtokerék

1) szennyez8dés a
huzalvezetés fuvoka

pontjan

2) a huzalfeszit6 kar tilsagosan
magasan van

3) hibas a tomlékoteg

Fujja at levegbvel a
huzalvezetéket

Lazitsa meg

Ellenérizze le a huzal

bélését
A huzal vezetésekor megszakitasok 1) megsérilt a kontakt fuvoka Cserélje ki
/ kiesések lépnek fel 2) égéstermékek vannak a kontakt fuvokaban Cserélje ki
3) a hajtokerék hornya beszennyez6dott Tisztitsa ki
4) barazdak az elhasznalt meghaijté keréken Cserélje ki

Kialudt az iv?

1)rossz a kontaktus a
testeld fogd és a munkadarab kozott

2) rovidzar a kontakt fuvoka
és a gazvezetd cs6 kozott

Huzza meg a fogot

és ellendrizze le

A kontakt fuvokat
és a gazvezetd csovet
tisztitsa ki és cserélje ki

A varrat porézus

1) hianyzik a gazpajzs a gazvezeték
fuvékajaban Iévé lerakddasok miatt

2) rossz a tomlévezetéktdl mért tavolsag
vagy bezart szdg

3) tul kevés a gaz

4) nedves darabok

Tavolitsa el a
lerakodasokat

A tavolsag a

a ventilator izzéja

és a munkadarab k6zott
legyen

5-10 mm;

és a szbg min.

60° a darabhoz képest

Novelje meg a mennyiségét
Szaritsa ki forrélég-

pisztollyal avagy
mas berendezéssel

A gép hosszas lizemelés
utan varatlanul nem
miikodik

A gép a tul hosszu hasznalat soran
tulheviilt és a hévédelem bekapcsolt

Hagyja a gépet hiilni
min. 20-30 percnyi
idétartamig
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EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity

Hiermit erklaren wir, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Dass die nachfolgend bezeichneten Gerdate aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart
sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen, grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

That the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements of
the EC Directive based on its design and type, as brought into circulation by us.

Bei einer nicht mit uns abgestimmter Anderung der Gerite verliert diese Erklarung ihre
Giiltigkeit.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will loose its
validity.

Bezeichnung der Gerite: - Schutzgas-SchweiRgerate
Machine Description:
Artikel-Nr.: - 20036
Article-No.: -20038
-20039
- 20040
- 20042
- 20044
Einschlagige EG-Richtlinien: - EG-Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG
Applicable EC Directives: - EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit

89/336/EWG mit Anderungen

Angewandte harmonisierte

Normen: -EN 60335 - CEM
Applicable harmonized - EN 50199
Standards: - EN 55011

- EN 61000-3-2

- EN 61000-3-3

- EN 55014
Ort/Place: Wolpertshausen
Datum/Herstellerunterschrift: 05.06.2005
Date/Authorized Signature:
Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschéftsflihrer
Title of Signatory:
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