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Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfiltig durch, bevor Sie das Gerit in Betrieb nehmen.

Kindly read this instruction manual carefully before putting the unit in operation.

Avant de mettre I’appareil en marche, lisez attentivement cette notice, s’il vous plait.

Laes venligst denne betjeningsvejledning for De begynder at bruge maskinen.

Vo6r ingebruikneming van het apparaat deze gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.

Vennligst les ngye gjennom denne bruksanvisningen for du benytter apparatet.

Innan du satter igdng maskinen, lds noga dessa bruksanvisningsinstruktioner.

Drive nez uvedete pristroj do provozu, proctéte si prosim peclivé tento navod k obsluze.

Skor nez uvediete pristroj do prevadzky, precitajte si prosim dokladne tento navod na obsluhu.

favore.

Prima di mettere I’apparecchio in esercizio, leggere attentamente il presente Manuale d’Uso, per

Miel6tt a gépet lizembe helyezik, olvassak el figyelmesen a hasznalati utasitast.

za uporabu.

Prije prvog stavljanja stroja u rad neophodno je procitati sve informacije i upute navedene u Naputku

Pred uvedbo naprave v pogon, natanéno preberite priloZzeno navodilo za uporabo.

obGcnyxBaHe.

Mpeau na BbBeaeTe ypeaa B AeficTBUE, MONS NpoyeTeTe cTapaTerHO TOBA yNbTBaHe 3a

inainte de a pune aparatul in functiune, cititi va rog cu atentie aceste instructiuni de deservire.

Uputstvu za kori§éenje.

Pre prvog stavljanja uredaja u rad, neophodno je da proc€itate sve informacije i uputstva navedene u

®@EE(<EEHHEREEFEREE

Prije prvog uklju¢ivanja masine u radni proces, obavezno je potrebno, da se procitaju sve
informacije i upustva koja su navedena u Upustvu za upotrebu.

AV. 2

Nachdrucke, auch auszugsweise, bedirfen der
Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.

Reprint, even partial, requires permission.
Technical changes reserved.

Toute réimpression, méme partielle,
nécessite une autorisation.
Modifications techniques réservées.

Modifications techniques réservées. Eftertryk, ogsa
delvist, kreever tilladelse.
Forbehold for tekniske sendringer.

Voor nadruk en uittreksels is toestemming vereist.
Technische wijzigingen voorbehouden.

Ettertrykk, ogsa utdrag, trenger godkjennelse.
Forbeholdt tekniske endringer.

Eftertryck, aven delvis, kraver tillstand.
Vi forbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

Dotisky, a to i ¢aste¢né, vyzaduji povoleni.
Technické zmény vyhrazeny.

Dotlacky, a to aj Ciasto€né, vyZaduju povolenie.
Technické zmeny vyhradené.

La riproduzione, anche parziale, richiede I'autorizzazione.
Modifiche tecniche riservate.

Részleges utannyomtatas is csak kizardlag engedéllyel.
Miszaki valtozasok fenntartva.

Tiskanje djelomic¢nih ili cijelih uputa je zabranjeno bez
prethodne dozvole proizvodaca.
Tehnicke izjmene pridrzane.

Celoten ali delen ponatis tega dokumenta je prepovedan
brez izrecnega dovoljenja proizvajalca.
Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb.

[o6aBku, 1 TO U YaCTUYHK, U3UCKBAT op,o6peH|/|e.
TexHnyecku NPpOMEeHN ca U3KIKYEeHN.

Completari, chiar si partiale, necesita aprobare.
Schimbari tehnice rezervate.

Dodatno Stampani materijali i delimiéne dopune zahtevaju
odobrenje.
Zadrzano pravo na tehnicke izmene.

Dodatno Stampani materijali i djelimiéne dopune,
potrebno je da se odobre.
Zadrzavamo pravo za tehnicke izmjene.
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Reklamationen/Ersatzteilbestellungen werden schnell und unbirokratisch mit einem entsprechenden Service-Formular unter:
http://www.guede.com abgewickelt.
Dieses Formular kann auch angefordert werden:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Returns of goods and orders of spare parts will be carried out fast in an expeditious manner by means of an applicable servicing
form to be downloaded at: http://www.quede.com
The form may be also requested at:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Les réclamations et les commandes des piéces détachées seront traitées rapidement et opérationnellement a I'aide du formulaire
de service correspondant sur http://www.guede.com
Vous pouvez vous procurer ce formulaire au:

Tel:  +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

®

Reklamationer og bestillinger af reservedele ekspederes hurtigt og med hgj fleksibilitet ved benyttelse af tilsvarende serviceskema
pa http://www.guede.com
Du kan ogsa fa skemaet ved henvendelse til.

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Reclamaties en bestellingen van onderdelen worden snel en niet-bureaucratisch met een serviceformulier onder
http://www.guede.com afgewikkeld.
Dit formulier kan ook aangevraagd worden.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Reklamasjoner og reservedelsbestillinger blir behandlet raskt og ubyrakratisk ved & benytte service-formularet under:
http://www.guede.com
Dette formularet kan ogsa anskaffes ved & kontakte oss pa.

Tel:  +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com

Reklamationer och bestéallningar av reservdelar kommer att utrattas snabbt och operativt med hjélp av tillborliga servisblankett pa
http://www.guede.com
Denna blankett kan du begéara ocksa pa:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Reklamace a objednavky nahradnich dilG budou rychle a operativné vyfizeny pomoci pfislusného servisniho formulare na
http://www.guede.com
Tento formulaf si mizete vyzadat rovnéz na.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Reklamacie a objednavky nahradnych dielcov budi rychlo a operativne vybavené pomocou prislusného servisného formulara na
http://www.guede.com
Tento formular si mézete vyziadat tiez na.

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

La contestazione e gli ordini dei ricambi saranno elaborati rapidamente ed operativamente tramite I'apposito modulo d’assistenza
sul sito http://www.guede.com
Tal modulo potete richiedere anche tramite.

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Az alkatrészek reklamacioja és megrendelése az illet szerviz Urlappal az alabbi cimen gyorsan és operativan lesz elintézve
http://www.guede.com
Az (rlapot szintén kikérheti a.

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

® © 6|6 & 6

Za brzo i operativno rjeSavanje reklamacija i narudzba rezervnih dijelova, popunite slijede¢i obrazac na adresi:
http://www.guede.com
Ovaj obrazac mozete naruciti takoder na.

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Za hitro in operativno reSevanje reklamacij in naro€il rezervnih delov izpolnite ustrezen obrazec na:
http://www.guede.com
Obrazec lahko narocite tudi po telefonu ali preko e-poste.

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

® @

Peknamauumn v 3asBku 3a pe3epBHU YacTu Le 6baaT 6bp30 1 6e3 nanuHa BlopoKpaLmMs pelleHn ¢ MoMOoLLa Ha CbOTBETHUSA
cepBu3eH opmynsp Ha http://www.guede.com
Tosn dhopmynsp MoXeTe Aa nouckare u Ha

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Reclamatiile si comenzile pieselor de schimb vor fi rezolvate repede si nebirocratic cu ajutorul formularului service
corespunzator.http://www.guede.com
Acest formular poate fi cerut si la

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

@

Za brzo i operativno reSavanje reklamacija i narudzbi rezervnih delova, popunite sledeci obrazac na adresi:
http://www.guede.com
Ovaj obrazac mozete takode narugiti i putem sledecih telefona:

Tel.: +49 (0) 79 04/ 700-360 ‘ Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

®

Za brzo i operativno rjeSavanje reklamacija i narudZbina rezervnih dijelova, popunite slijedeci obrazac na adresu:
http://www.guede.com
Ovaj obrazac mozete naruciti takoder na

Tel:  +49 (0) 79 04 / 700-360 ‘Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘E-Mail: support@ts.guede.com
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Gép
Védoégazas toltodrotos hegesztd késziilék
MIG 172/6W

Kompakt védbégazas hegeszt6 otthoni
barkacsoléknak. Sokoldaluan hasznalhaté magas
kapcsolofokozattal, 6 fokozat és a toltédrot
funkcidéval, mely lehet6vé teszi a problematikus
darabok hegesztését is. Fokozatmentesen
allithaté drottovabbitd, sok tartozék.

Felszerelése:

Hegesztépajzs, egy nyomascsokkentdvel ellatott
redukcids szelep. 2 hatso kerék — 2 elsd, iranyitd
kerék. H8szabalyozo és 2 m hosszu csévekbdl
allé készlet.

A szallitmany tartalma (1.abra)

1. Védbégazas hegeszts készulek MIG 172/6
w
Csipesszel ellatott foldelkabel
Hegesztbpajzs
Csobkeszlet
Villanyvezeték
Kellékek
Egy nyomascsokkentével ellatott redukcids
szelep

Bevezetés

A kézi védbégazas hegesztd késziilékek
folyamatos drét adagolassal lehetdvé teszik
fémalkatrészek és mas fém anyagok
O0sszehegesztését. A hegesztés elektromos
ivfény segitségével torténik, mely a hegesztendd
anyag és a fémdroét kozott alakul ki, mely drét
folyamatosan halad a hegesztd égébdl és a
munkadarabok 6sszekotéséneél pétanyagaként
szerepel. Magasabb hegesztési fesziltséggel
vastagabb pléhet is lehet hegeszteni. Ezen
utasitasok mell6zése kovetkeztében keletkezett
hibakért nem vallalunk felelésséget.

Neoakrowdh

Jotallas
Jotallasi igények a mellékelt jotallasi kartya
szerint.

Altalanos biztonsagi utasitasok
A hasznalati utasitast a gép els6 hasznalata elétt
figyelmesen el kell olvasni. Az esetben, ha a gép
bekapcsolasaval és hasznalataval kapcsolatban
kétségeik lesznek forduljanak a gyartéhoz
(szerviz osztaly).

A MAGAS SZINVONALU BIZTONSAG
ERDEKEBEN TARTSA BE AZ ALABBI
UTASITASOKAT:

VIGYAZZ!

Bekapcsolasi id6

A készulék teljesitményét az alabbi adatok
jellemzik:

.Einschaltdauer/Bekapcsolasi id8“ (ED%)
feltiintetve a készllék tipuscimkéjén, ami a
hegesztési és kihulési ideje kozotti kuldnbséget
jelenti.

Ez a jellemzb a gép terhelési korulményeitdl,
vagyis a felhasznalt hegeszt6 fesziiltség
mennyiségétol fligg. Kifejezi, meddig képes a
készulék az adott hegesztési feszliliséggel,
terhelés alatt dolgozni, s 10 perces id6szakaszra
atszamitva. Példaul ED 60%hegesztési
feszlltségnél a gép megallas nélkil 6 percig
mikaddik, ezutan Ures fazis kdvetkezik, hogy a
készilék belsd részei is kihllhessenek, majd ujra
bekapcsolodik a hévédelem.

A hegesztbkészilékek helytelen hasznalataval
nemcsak sajat de mas személyek egészségét is
veszeélyeztetheti. Ezért, kérem, olvassa el
figyelmesen és tartsa be a biztonsagi
utasitasokat. Gondoljon arra, hogy a gép
megfontolt és szakszer( hasznalata, a biztonsagi
utasitasok szigoru betartasa, barmilyen
sebesulések ellen a legbiztonsagosabb védelem.
A készilék aramkérbe valé bekapcsolasa,
hasznélata, vagy szallitdsa el6tt kdtelessége
figyelmesen attanulmanyozni az alabbi
utasitasokat és bebiztositani, hogy szigoruan be
legyenek tartva.

A KESZULEK SZERELESE

o  Akészulék szerelését és karbantartasat a
helyi biztonsagi utasitasok betartasaval kell
végezni.

e  Bizonyosodjon meg arrél, hogy az
aramvezetd kabel, dugvilla sértetlen
allapotban legyen. Az esetben, ha meg van
karosodva, feltétlenil ki kell cserélni. A
késziléket rendszeresen karban kell tartani.
Kizarélag megfeleld atmérdji kabelt szabad
hasznalni.

o A fdldel6 kabelt csatlakoztassa minél
kdzelebb munkahelyéhez.

e A gépet tilos nedves kérnyezetben
hasznalni. A munkahely, s kérnyéke, minden
targyat beleértve, magat a gépet is, mindig

szdaraz legyen.

SAJAT ES HARMADIK SZEMELY VEDELME

Hegesztés alatt hé és sugarzas szabadul fel.
Ezért fontos megfeleld védbeszkdzok hasznalata,
tovabba be kell biztositani sajat és harmadik
személyek biztonsagat.

Tilos poros és szennyezett helységekben
hegeszteni, ahol a berendezés port és mas
targyakat szivhat be.



Tilos, sziikséges véddeszk6zok nélkil, kitenni
magat, vagy mas személyeket az elektromos
iv, vagy felheviilt fémek hatasanak.

Biztositsa be a hegesztés alatt keletkezett fiist
elszivatasat, esetleg dolgozzon jol
szell6ztetheté munkahelyen.

A

PREVENTIV TUZVEDELMI ES ROBBANAS
ELLENI INTEZKEDESEK

A salak izz6 részecskéi és a szikrak
tiizveszélyesek. A tiiz és a robbanas tovabbi
veszélyt jelentenek. Annak érdekében, hogy
ezeket a veszélyeket kikeriilje, feltétlenil
tartsa be az alabbi utasitasokat:

A

e Tilos a késziiléket kénnyen gyulladé
anyagok, pl. fa, flirészpor, ,lakkok*,
oldészerek, benzin, petroleum, féldgaz,
acetilén, propan és hasonlé gyulékony
anyagok kozvetlen kézelében hasznalni.
A gyulékony anyagokat tavolitsa el
munkahelyérél , vagy védje szikrak ellen.

o Kotelezé6 munkahelyét tlizolto
berendezéssel ellatni.

e Tilos hegeszt6 és vagé munkakat zart
edényekben, vagy csovekben végezni.

o Tilos hegeszt6, vagy vagé munkakat
edényekben, vagy csovekben végezni,
abban az esetben is, ha nincsenek
elzarva, ha tartalmaznak, vagy
tartalmaztak olyan anyagokat, melyek
meleg, vagy nedvesség hatasara
felrobbanhatnak, vagy mas veszélyes
reakcié allhat be.

A

° Minden esetben koételes bebiztositani a
gazpalackot leesés, stb. ellen.

A HEGESZTO KESZULEK SZERELESE

A hegesztd késziilék szerelésénél feltétlendil
koteles betartani az alabbi utasitasokat:

o A gépkezeldnek be kell biztositani szabad
hozzaférhetéséget a gép iranyitd elemeihez
és a csatlakozasokhoz.

o A készuléket nem ajanlatos szik
helyiségekbe szerelni: Nagyon fontos, hogy
a helység jol szelléztethett legyen.

o  Akészilék ( beleértve a kabeleket is) nem
szabad, hogy utban legyenek, s nem
szabad, hogy mas személyeket munka
kézben korlatozzanak.

o A hegeszt6 készllékkel kizarélag egyenes
alapzaton szabad dolgozni, s az
Uzemeltetéséhez hasznalt gazpalackokat
megfelel6 modon be kell biztositani.

Biztonsagi utasitasok az els6
uzembehelyezéshez
(15.abra)

1. Hegesztbépajzs
2. Hegeszt6 kotény
3. Hegeszt6 kesztyii

A hegeszt6készulékek helytelen haszndlataval
nemcsak sajat de mas személyek egészségét is
veszélyeztetheti. Ezért, kérem, olvassa el
figyelmesen és tartsa be a biztonsagi
utasitasokat. Gondoljon arra, hogy a gép
megfontolt és szakszer(i hasznalata, a biztonsagi
utuasitasok szigoru betartasa a
legbiztonsagosabb védelem barmilyen
sebestulések ellen.

1) Viselien megfelel6 munkaruhat: tGzallé
hegeszt6 kesztylket, hegeszt§ kotényt,
természetes anyagbdl készllt Oltézetet. Ne
viseljen szintetikus munkaruhat.

2) Viseljen tiizallé hegesztd kesztylket

3) Viseljen magas, zart cipét.

4) Munka kézben hasznaljon véd&pajzsot,
viseljen oldalellenzékkel ellatott
védbszemulveget

5) Biztositsa be a munkatérség megfeleld
szelléztetését. Ha nincs lehet6ség
természetes szellbztetésre, féleg kisebb
helyiségekben, szell6ztetd berendezést kell
beszerelni.

6) A hegesztendé munkadarabokat tisztitsa
meg a rozsdatol, zsiradéktol és festéktdl.

7) Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az
aramvezetd kabel sértetlen allapotban
legyen, a gépet kizarolag el6irasosan foldelt,
védd kontaktussal ellatott konektorba
kapcsolja be. Bizonyosodjon meg arrél, hogy
a gép cimkéjén feltlintetett feszliltség azonos
legyen az aramkorben 1évé fesziltséggel.

8) Ugyeljen arra, hogy a munkahelyén ne
fekldjenek hibas, védetlen villanyvezetékek;



az esetben, ha a vezetd kabel, ventillator,
hegeszt6 kabel hibas, feltétlenul cserélje ki
norma kovetelményeinek megfelel
kabelekkel.

9) Ugyeljen arra, hogy a foldelé vezeték fel
legyen er8sitve a hegesztendd targyra.

10) Tilos csovet, vagy a foldel6 kabelt teste koré
tekerni.

11) Tilos a kabelt sajat, vagy masok testén
egyengetni.

12) Ugyeljen arra, hogy a gépet, aramiités elleni
védelem nélkil, soha ne hasznalja nedves
kérnyezetben.

13) Tilos hegeszteni oldalellenzék nélkili géppel.

14) Munka kozben tilos megérinteni a fuvokat,
vagy a hegesztett anyagot, égési sebesulés
veszélye fenyeget.

15) Tilos tlzveszélyes edényekkel, vagy ezek
kbzelében dolgozni.

16) A gépet stabil és egyenes alapzatra kell
allitani.

17) A hegeszt6 késziilék védelmi foka IP 21.
Tilos es6ben nedves kérnyezetben
hasznalni és raktarozni.

Viselkedés kényszerhelyzetben
Igyekezzen a balesetnek megfeleléen elsé
segélyt nyujtani, s minél hamarabb biztositson be
orvosi segitségét.

A sebeslltet nyugtassa meg, s védje tovabbi
balesettél.

JELZESEK A GEPEN:
A hasznalati utasitasban és/vagy a gépen az
alabbi jelzések talalhatok:

A gyartmany biztonsaga:

Utasitasok:

Hasznaljon szemvédét

Viseljen fulvédét

O

Hasznadlat el6tt olvassa el a
hasznalati utasitast.

Viseljen védé kesztyliket

Kérnyezetvédelem:
[ ]

#A

N
co

Tilos a hulladékot a kérnyezetben
tarolni, szakszertien kell
megsemmisiteni

A karton csomagolast adja at
specialis hulladékgyjtébe
reciklaciora.

K

()

Hibas és/vagy ténkrement villany,
vagy elektronikus gépeket at kell

Z0ld pont —Duales System

adni az illetékes hulladékgydijté Deutschland AG
telepre.
Csomagolas:
A A
T |
v

Ovja nedvesség ellen

A csomagolast felallitott
helyzetben tartsa

Mi(iszaki adatok:

)

Dugvilla

Suly

C€ O

—a—

—E

Hegszt6 transformator

Aramkoér bebiztositas

A gyartmany megfelel az illetd A gép védo szigeteléssel van
EU normak kdvetelményeinek ellatva

|

230V

Hoévédelem

Aramkér — 230 V

Tilalmak:

00

]

e
<

Altalanos tilalom
(mas piktogrammokkal)

Aramkér — 400 V

Figyelmeztetés:

A A\

Figyelmeztetés a veszélyes

Rendeltetés szerinti hasznalat

A védbgazas hegeszt6 készulék a vas — fémek
meleg utjan val6 6sszekapcsolasara
hasznalandd, élek szétolvasztasaval és potanyag

hozzaadasaval.

Figyelmeztetés/vigyazz

magas fesziiltségre

A gyartd nem felel&s az altalanos érvényességl
eldirasok, s a hasznalati utasitas be nem tartasa
kovetkeztében keletkezett karokeért.



Maradékveszély és
ovintézkedések

Miiszaki maradékveszély
Szuras, atszuras

A kezeit a drét atszurhatja

Viseljen védékesztylt, esetleg tartsa kezét
biztonsagos tavolsagban a kilépd drottol.

Folyadék kifroccsenése

A hegesztés alatt a frocskolé folyadék égési
sebesiiléseket idézhet eld.

Viseljen védod 6ltozéket és hegesztépajzsot.

Elektomos maradékveszély

Kozvetlen kapcsolat arammal

Hibas kabel, vagy dugvilla aramiitést
idézhetnek elé6.

Hibas kabelt, vagy dugvillat cseréltesse ki
szakemberrel. A gépet kizarélag hibaaram elleni
védbkapcsoléval (FI) szabad hasznalni.

Kozvetlen kapcsolat nedves kézzel aramiitést
idéz eld.

Kerllje ki a gép érintését nedves kézzel és
ugyeljen a megfelel6 foldelésre.

Nem kozvetlen kapcsolat arammal
Baleset aramot vezet6 alkatrészekkel,
nyitott,vagy hibas konstrukcios
alkatrészekkel.

A gépen valé munka kdzben indig tavolitsa el a
dugvillat az aramkdrbdl. Kizardlag hibaaram
elleni véddkapcsoldval (Fl) szabad hasznalni.

Ho6 maradékveszély

Egési sebek, fagyas

A csofuvoka és a munkadarab égési sebeket
okozhatnak.

A cséfuvokat és a munkadarabot hagyja munka
utén hagyja kihaini.

Zajveszély

Hallészervek sériilése

Hosszantarté munka a géppel a hallészervek
karosodasahoz vezethet.

Viseljen fllvédét.

Sugarzas veszély

Infravoros, lathaté és ultraibolya
sugarzas

Az elektromos ivfény infravoros és ultraibolya
sugarzast produkal.

Viseljen megfeleld hegesztd pajzsot, védd
kesztylket és munkaruhat.

Az ergonomiai elvek

elhanyagolasa
A személyvédo biztonsagi
segédeszkozok viselésének

elhanyagolasa

A gép hasznalata megfelel6 személyvédd
biztonsagi segédeszk6z6k nélkiil sulyos
belsd és kiils6 sebesiilésekhez vezethet.
Viseljen mindig az el6irt munkaruhat és
dolgozzon megfontoltan.

Veszélyeztetés
munkadarabokkal és mas

anyagokkal

Kontaktus,belélegzés

Hosszu ideig tartd belélegzésekor a keletkezett
hegesztési gaz megkarosithatja tlidejét.

Munka kézben hasznaljon porszivo berendezést.
Ugyeljen arra, hogy a keletkezett karos gazokat
ne lélegezze be.

Tiz, vagy robbanasveszély

izz6 salak és szikrak gyulladast ée robbanast
okozhatnak.

Tilos a géppel olyan kérnyezetben dolgozni, ahol
gyulladas veszélye fenyeget.

Mas veszélyeztetések
Elégtelen helyi megvilagitas
Nem megfelelé megvilagitas magas
biztonsagi kockazattal jar.

Munka kézben biztositson be megfeleld
megvilagitast.

Személyek elcsuszasa, elbotlasa,
leesése.

Kabelek, csovek személyek elbotlasat, vagy
leesését idézhetik el6

Tartsa rendben munkahelyét

Megsemmisités

A megsemmisitési utasitdsok a gépen, resp. a
csomagolason elhelyezett piktogramokbal
olvashatok le. Az egyes jelzések magyarazata a
~Jelzések a gépen* fejezetben talalhatok.

Kovetelmények a gép kezeldjére
A gép kezel6je hasznalat elétt figyelmesen
olvassa el a hasznalati utasitast.



Szakképesités

A gép hasznélatahoz, szakemberrel valé
felvilagositason kivil nem szlkséges specialis
szakképesités.

Minimalis korhatar

A géppel kizardlag 16 éven fellli személyek
dolgozhatnak.

Kivételt képez a fiatalkoruak foglalkoztatasa
szakképzeés alatt az oktatd felligyelete mellet
szakképzettség elsajatitasa érdekében.

Képzés

A gép hasznalatahoz elegendd szakember
felvilagositasa, resp. a hasznalati utasitassal valé
megismerkedés. Specialis képzés nem
szukséges.

Miszaki adatok

Csatlakozas/Frekvencio: 230V~50 Hz
Biztositék: 16 A
Uresjaratfesziiltség: 40V
Allitasi teriilet: 25-135 A
Max. drétvastagsag: 0,6-1 mm
Ajanl. anyagvastagsag: 0,6-8 mm

Kapcsol6 fokozat: 6
Bekapcsolasi id6: 135A~10 %

77A~30%
Védelmi tipus: IP21S
Izolaciés osztaly: H
Suly cca: 34 kg

Szallitas és raktarozas

e Hosszabb raktarozas elsetén a gépet
alaposan meg kell tisztitani.

A Vigyazz: A géppel kizarélag egyenes
munkahelyzetben dolgozhat és
egyenes alapzaton
raktarozhatja. Respektalja a
gép csomagolasan lévé jeleket!
Ugyeljen arra, hogy a
gazpalack jél be legyen
szoritva és be legyen biztositva
(lasd.12.abra)

A lees6 gazpalack veszélyes
fegyver.

Szerelés és elsd
uzembehelyezés
(Szereléskor tartsa be az
abrazolt Iépéseket 7-14.abra)

Elektromos csatlakozas

Miel6tt bekapcsolja a gépet az aramkorbe,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a gép
cimkéjén feltlintetett feszlltség azonos-e az
aramkoérben lév6 feszlltséggel, s a
teljesitményszikséglet elegendé-e a gép
teljes terhelésére. Tovabba gy6z4djén meg
arrol, hogy a csatlakoz6 kabel el van-e latva
megfelels foldel6 rendszerrel.

Foldelés

A gép csipeszes foldel6kabellel van
csatlakoztatva. Bizonyosodjon be arrdl, hogy a
csipesz és a hegesztendd darab kdzott hibatlan a
kontaktus. Az érintkezd darabokat 6vni kell és
meg kell tisztitani rozsdatdl, zsiradékoktol, és
szennyez6désektél. Nem mikodd kontaktus
esetén a hegesztés kapacitasa, s ezzel a
min&sége is csdkken. Ellenérizze a foldelSkabel
€s a csipesz csatlakozasat.

Vigyazz: Minél jobb a testelés, annal jobb a
hegesztés eredménye.
(pl. fényesitse ki kézi csiszol6val!)

Kezelés (4.abra)

Csovek hozzakapcsolasa

A kapcsolofokozat beallitasa

A dréttovabbitas sebességének beallitasa
A dugvilla bekapcsolasa

A foldeld csipeszek csatlakoztatasa
Ellenérzé lampa ,lzemeltetés”

Ellenérz6 lampa ,hévédelem®

Noghwh=

Iranyitoé pult

ON/OFF

A hegeszt6 készilék ON-OFF
teljesitménykapcsoldval van ellatva.

A dréthuzas sebességének a beallitasa

A drothazasi  sebességet  potencidméter
segitségével lehet beallitani, mely a gép elsé
részén van. A potenciométer a
valtozdskapcsoloval egyitt mikdodik, szabalyozza
az aramot, hogy egyenletes elektromos ivfény
keletkezzen (4.abra 3 poz.)

Hoévédelem

A hegeszté hévédelemmel van ellatva, mely
magasabb hémérsékletnél automatikusan
megszakitja a hegesztd aram bevezetését. Ez
esetben felvillan a vészfény (4.4bra, 7. poz). Ha
a hémérséklet Gjra lecsdkken a kivant
Uzemeltetési hdBmérsékletre, a vészfény elalszik.
Az aram bevezetését meguijitja, s a hegeszté ujra
készen all Gzemeltetésre.



A droéttekercs és a csokészlet

felszerelése (5.abra)

A gépen kizardlag 0,2-0,4 Kg sulyu tekercset
lehet hasznaini.

Drétadagolé motor

Bizonyosodjon meg arrdél, hogy a tekercs
vajatanak az atméréje megegyezzen a drét
atméréjének. A hegesztd készulékek 0,6 a 0,8
mm atmérdju dréttekercsekre vannak tervezve.
Az esetben, ha sziksége lenne 0,9 mm atmérgji
dréttal dolgozni, az eredeti tekercset probléma
nélkul hasznalhatja. A tekercs oldalan ki van
jelolve a kivant atmérénagysag.

Drot bevezetése
Az elsé 10 cm drotot ugy kell elvagni, hogy
nyulvany, deformacié és szennyez6dés mentes
felllet keletkezzen. Az adott csavar
meglazitasaval felemeli a mozgo karral
kapcsolatban all6 hengert. A drétot huzza at az
illetd vajaton keresztil, s ezzel egyuttal a
miianyag vezetérészre helyezi. Ugyeljen arra,
hogy a drét ne legyen feszes, hanem
természetes helyzetben fekldjon. A mozgo kart
ismét engedje le, s allitsa be a nyomast az illet
csavar segitségével . Megfelel6 nyomas
eredményeként a drét folyamatosan halad, s ha
beakadna, a hajtékerék tovabb fogja hajtani, s a
drot probléma nélkil haladhat tovabb.
A drét tengelyén allitsa be a drét ellenallasat. Az
ellenallast ugy kell beallitani, hogy a drétot
lassacskan huzni lehessen, de magatél ne
tekeredjen. Az esetben, ha a csatlakoz¢ tulsagos
dorzsolést valtana ki, s a hajtod kerék csuszni
kezdene, a kapcsolot csavar segitségével
alacsonyabb helyzetbe kell allitani, s igy a drot
haladasa egyenletes lesz.
JAVASLAT: - A gazvezetd szorofejét
csavarozza le — a csovet addig huzza,
mig a droét athalad rajta

Csovek osszekotése

A védégazas hegeszt6 késziilék MIG 172/6 W
koézvetlendl raszerelt csékészlettel van
forgalmazva, tehat munkaképes allapotban van.
Az esetleges cserét nagyon ovatosan kell véghez
vinni, legjobb, ha szakemberre bizza. A
gazvezetd fuvokak cseréjénél elegendd ezeket
kicsavarozni és kiemelni. A gazfuvékat minden
vezetd szoérdfej cseréjénél ki kell emelni.
Ugyeljen arra, hogy a fuvoka atméréje
megfeleljen a drot atmérdjének. A gazfuvokat
allandoéan tiszta allapotban kell tartani.

Kezelési biztonsagi utasitasok

o Mielbtt a gépet bekapcsolja, ellenérizze,
hogy a biztonsagi berendezések megfeleld
helyen legyenek, s rendesen fel legyenek
szerelve.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, tanulmanyozza

at a hasznalati utasitast

A hasznalati utasitasban foglaltakat koteles

betartani.

o Viselkedjen felel6sségteljesen mas
személyekkel szemben!

o Vigyazz!!! Tilos korrodalt hegesztd drétot

hasznalni!

Utasitas Iépésrol Iépésre (3 +
6.abra)

A hegesztendé fellletet ki kell tisztitani a
rozsdatol és a festéktél. Hasznaljon hegesztdé
pajzsot, hegesztd kesztylket, és megfelel6 védd
Oltdzetet. A csOkészlet a munkadarabbal kb. 30
fokos szbget zarjon be.

1. A munkadarabot a hegesztd varrat tertiletén
és a foldeld csipeszek csatlakozasi helyén
csiszolja ki fényesre.

2. A munkadarab megfeleld részére kapcsolja fel
a foldel6 csipeszeket.

3. Allitsa be a hasznalati utasitasban lévé
tablazat szerint a hegeszt6 készilék
paramétereit (3. fejezet).

4. A gazpalackon allitsa be a szilikséges
gazmennyiséget.

5. Javaslat: (0,6 mm-drét — 6 I/6ra); (0,8 mm-

drét — 8 1/6ra); (1,0 mm-drét — 10 I/6ra)
6. Az esetben, ha mar el8iras szerinti komplett
védo oltdzetet visel, elkezdheti a hegesztést.

Javaslat: Miel6tt munkaba kezdene, préba
hegesztést végezzen, hogy be tudja allitani az
optimalis hegeszt6i paramétereket, s igy
optimalis eredményeket érjen el.

A hegesztési paraméterek, ha a gép egyenletes
zugast ad ki, optimalisak, s a hegesztési varrat
az anyagba jol illeszkedik, vagyis relativan sik.

Uzemzavarok — okok - megoldas

(Uzemzavar): A drét nem halad, a drétvezeté
csiga viszont forog.
(Ok):
1. Szennyezett fuvoka
2. A tekercstarto csatlakozdja
er6sen be van szoritva
3. Megrongalddott csokészlet
(Megoldas):
1. Kitisztitani
2. Meglazitani
3. Ellendrizze a drétvezetd
palastot

(Uzemzavar): A drétvezetés megszakitott, vagy
lazult

(OK):



—_

Az aram-fuvoka hibas
2. Az aram-fuvokaban égés
maradékok ulepedtek le
3. Szennyezddés a hajtokerék
véjataban
4. Vgjat az elkopott hajtd
kereken
(Megoldas):

Csere
Csere
Kitisztitani
Csere

PN =

(Uzemzavar): A fényiv kialudt
(OK):

1. Rossz kontaktus a hegesztett
targy és a foldeld kabel
szoritdi kdzott

2. Rovidzarlat az aram-fuvoka
és a gazvezetd csé kozott
mezi

(Megoldas):

1. Behuzni éa ellendrizni a
szoritokat

2. Az aram-fuvokat és a
gazvezetd csovet kitisztitani,
vagy kicserélni.

(Uzemzavar): Porézusos hegesztésvarrat
(Ok):

1. A hegeszt6huzal tekercse
vagy rossz tavolsagban van,
vagy rossz a hajlati szége

2. Nedves munkadarabok

3. Tulsagosan kevés, vagy
rossz min6ségu gaz.

(Megoldas):

1. A hegeszt6huzal tekercse és
a hegesztendd targy kozotti
tavolsag 5-10 mm. legyen. A
targgyal szembeni hajlitasi
sz6g ne legyen kisebb 60
foknal.

2. Forro levegbvel, stb.
kiszaritani

3. Novelni a gaz mennyiségét ,
vagy gazcsere.

(Uzemzavar): A gép hosszabb iizemeltetés
utan varatlanul megsziinik
miikodni

(OKk):

1. A gép a hosszu hasznélat
alatt tulheviilt, s a hévédelem
bekapcsolodott .
(Megoldas):

1. Hagyja a gépet kihulni.
Gépszemle és karbantartas

Minden munka el6tt kapcsolja ki a gépet az
aramkorbdl.

o A muianyag alkatrészek tisztitdsara nedves
ruhat hasznaljon. Nem ajanlatos
tisztitdszerek, oldészerek, sem hegyes
targyak hasznalata.

e Minden hasznalat utan puha kefével,
ecsettel, vayg pinzettaval tavolitsa el a
szell6zd nyilasbol és a mozgd alkatrészekrél
a lelilepedett port.

A fém alkatrészeket rendszeresen olajozza.

A csokészlet karbantartasa
(2.abra)

Az érdekében, hogy be legyen biztositva a
csOvek probléma mentes (izemeltetése,
rendszeres karbantartas sziukséges.

A gazfuvokat rendszeresen védésprejjel kell
kezelni és a belsejét is kitisztitani.

E karbantartasi munka végzésénél az alabbiak
szerint jarjon el (lasd. 2. abra):

1. A fuvokat (1) ugy veszi le, hogy elére

hidzza.

2. Tisztitsa ki fuvokat a hegeszt6 salakbdl
eredd szennyez&déstdl.

3. Fujja be a fuvokat védd spréjjel.

4. Az esetben, ha a fuvoka roszdas, ki kell
cserélni.

Az aram-fuvoka karbantartasa

E karbantartasi munka végzésénél az alabbiak
szerint jarjon el (lasd. 2. abra):

1. A fuvokat (1) agy kell levenni, hogy elére

hiazza.
2. Az dram-fuvokat csavarozza le. (2)
3. Ellenérizze, hogy a nyilas, melyben a drot

mozog, ne legyen tulsagosan széles,
szikség esetén ki kell cserélni.

4. A csdvon 1évdé nyombgombot nyomja le
ugy, hogy a drét kilépjen, majd az aram-
fuvokat Ujra szerelje vissza.



Fuvokatarto karbantartasa drétvezetd csatornat, a drétadagolo csigat, a
gazfuvokat és a gazelosztot).

E karbantartasi munka végzésénél az alabbiak

szerint jarjon el (lasd. 2. abra):
Gépszemle és karbantartasi

biztonsagi utasitasok

Kizarélag rendszeresen karbantartott és kezelt
gép lehet megbizhatd segédeszkdz. Elégtelen
karbantartas és kezelés el6re nem lathato
balesetekhez és sériilésekhez vezethet.

Koteles a hasznalati utasitasban lerogzitett
biztonsagi utasitasokat szigoruan betartani.

1. Az esetben, ha a gazvezetd nyilasok kissé
eldugultak, a fentiek szerint szerelje le az
olajfuvékat (1),

2. utana csavarozza le az aram-fuvokat és a
gazelosztot és cserélje ki.

Vigyazz!!! A cs6készlet karbantartasat
rendszeresen végezze (Fujja ki és tisztitsa ki a

Tanacs hegesztéshez.
A hegesztendo feliiletet meg kell tisztitani a rozsdatodl és a festéktdl. A gazégét az anyag
tulajdonsagai szerint kell kivalasztani. Ajanlatos munka kezdés elé6tt hulladék anyagon kiprébaini.

Hibak Okok és javitas Példa
1. A varratok megfelelétlen elkészitése _
Qar:;ig?ec;?:zott 2. Kiegyengsiteni a széleket és hozzaerdsiteni a %{
hegesztéshez.
1. Alalcsony feszlltség Uresjarat alatt
A hegesztési varrat | 2. Alacsony hegesztési sebesség t:t!
magas 3. A hegeszt6 ég6 hibas szdge
4. Tulsagosan vastag drot
1. Tulsagosan nagy hegesztési sebesség
Kis fémréteg 2. A hegesztési sebességhez viszonyitott alacsony %
feszlltség
1. Hosszu elektromos ivfény esetén a bevagasban
hegeszteni
A varratok oxidaltak |2. Bedllitani a feszlltséget YT
3. A drét meg van hajlitva, vagy tulsagosan kiéll a
drétvezetdbol.
4. Adrétaadagolas sebsssége nem megfeleld
1. Rendszertelen, vagy nem elegendd tavolsag
Tokéletlen fels6 2. Ahegeszt6 €96 hibas szdge ¢|
behegesztt varrat | 3. A drétvezet6 csé elkopott
4. Alacsony drétadagolasi, vagy hegesztési sebesség.
1. Magas drotadagolasi sebesség
Tokéletlen also 2. A hegesztd égo hibas szoge }:E—:i
behegeszt§ varrat 3. Tulsagosan nagy tavolsag




@ EG-Konformitatserkldarung

Hiermit erklaren wir, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

DaR die nachfolgend bezeichneten Gerate aufgrund ihrer Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten
Ausfiihrungen den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerite verliert diese Erkldrung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Gerate: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Artikel-Nr.: 20074

Datum/Herstellerunterschrift: 15.05.2009 m Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschéaftsfiihrer

EC Declaration of Conformity

We herewith declare, Gide GmbH & Co. KG Birkichstralte 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

That the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements of the EC Directive based on its
design and type, as brought into circulation by us. In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this
declaration will loose its validity.

Machine desciption: Inert Gas Welding Machine MIG 172/6W Article-No.: 20074

Date/Authorized Signature: 15.05.2009 [[2 Title of Signatory:Hr. Arnold, Geschéaftsfihrer

@ Déclaration de conformité de la CE

Nous, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralle 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Déclarons par la présente que les appareils indiqués ci-dessous répondent du point de vue de leur conception, construction ainsi que
de leur réalisation mise sur le marché, aux exigences fondamentales correspondantes des directives de la CE en matiére de sécurité
et d’hygiéne. Ette déclaration perd sa validité aprés une modification de I’appareil sans notre approbation préalable.
Description de I'appareil: Poste de soudage a I’arc sous protection MIG 172/6W Numéro de commande: 20074

Date/Signature du fabricant: 15.05.2009 / l - Titre du Signataire: Monsieur Arnold, Gérant

@ Erklaering om EU overensstemmelse

Hermed erkleerer vi,Glide GmbH & Co. KG Birkichstral’e 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

at design, type og konstruktion af falgende maskine, af os bragt i omlgb, svarer til grundkrav vedrgrende sikkerhed og sundhed
formuleret i EU direktiver. | tilfaelde af, at denne maskine a&ndres eller modificeres pa en made ikke accepteret af os, mister
denne erkleering sin gyldighed.

Aparatets betegnelse: Co2-Svejseapparat MIG 172/6W Bestillingsnummer: 20074

Dato/producentens underskrift: 15.05.2009 m Stilling: Hr. Arnold,fuldmaegtig

@ EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

dat het navolgend genoemde apparaat, op grond van zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte
uitvoeringen aan de desbetreffende fundamentele veiligheids- en gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.
Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het apparaat verliest deze verklaring haar geldigheid.
Benaming van de machine: Schutzgas-SchweiBgerit MIG 172/6W Artikel nr. 20074

Datum/Handtekening fabrikant: 15.05.2009 m Gegevens betr. ondertekende: Dhr. Arnold, bedrijfsleider

@ EU-Samsvarserklzaering

Vi erklaerer herved, Glide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

at de nedenfor angitte apparater, basert pa deres design og type og i den utfering det er blitt satt av oss i omlgp, tilsvarer de
relevante grunnleggende sikkerhets- og helsefordringer til EU-direktiver. Skjer det en endring pa apparatet som vi ikke er blitt
konsultert om, vil denne erklaeringen miste sin gyldighet.

Beskrivelse av apparatet: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Artikkelnummer: 20074

Dato/produsentens underskrift: 15.05.2009 / l Hr. Arnold, Forretningsfgrer

@ EG-forsdakran om 6verrensstammelse

Harmed forsakrar vi, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

att utseende, typ och konstruktion av nedan angivna maskiner i de utféranden som vi satter i omlopp, éverrensstammer med
vederborande grundkrav i EG-direktiven for sakerhet och hygien. | fall att det gérs nagon @ndring pa maskinen som inte godkénts
av oss slutar denna forsdkran att galla.

Maskinbeteckning: Schutzgas-Schweilgerat MIG 172/6W Best. nr.: 20074

Datum/tillverkarens underskrift: 15.05.2009 m Uppgifter om den signerade: herr Arnold, ordférande

@ Prohlaseni o shodé ES

Timto prohlaSujeme my, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralle 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfistrojd v provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida pfislusnym zakladnim
pozadavkiim smérnic ES na bezpecénost a hygienu.

V pfipadé zmény pfistroje, ktera s nami nebyla konzultovana, ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Oznaceni pfistroju: Svageci agregat v ochranné atmosfége MIG 172/6W Obj. ¢.: 20074

Datum/podpis vyrobce: 15.05.2009 m Udaje o podepsaném: pan Arnold, jednatel




@ Vyhlasenie o zhode EU

Ze koncepcia a konstrukcia niZSie uvedenych pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvadzame do obehu, zodpoveda prisluSnym
zakladnym poziadavkam smernic EU na bezpeé&nost a hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktord s nami nebola konzultovand, straca toho vyhlasenie svoju platnost.

Oznacenie pristrojov: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Obj. ¢.: 20074

Datum/podpis vyrobcu: 15.05.2009 m Udaje o podpisanom: pan Arnold, konatel

') Dichiarazione di conformita CE
Dichiariamo con il presente noi Glde GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
che la concezione e costruzione degli apparecchi sotto elencati, nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla vendita, sono
conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla sicurezza ed igiene.
Nel caso della modifica dell’apparecchio da noi non autorizzata, la presente dichiarazione perde la propria validita.
Bezeichnung der Gerate: Zvaraci agregat v ochrannej atmosfére MIG 172/6W Cod. Ord: 20074

Datal/firma del costruttore: 15.05.2009 m Dati sul sottoscritto: Herr Arnold, Geschaftsfiihrer

@ Megfeleléségi nyilatkozat EU

Ezennel kijelentjik, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

hogy az alabb megnevezett készilékek koncepcidja és szerkezete melyeket forgalmazunk megfelelnek a EU higiéniai és
biztonsagi alapfeltételeinek.

Késziilékek olyan megvaltoztatasa esetén, amely nem volt veliink megbeszélve, ez a nyilatkozat elveszti érvényességét
Késziilékek megjeldlése: Schutzgas-Schweilgerat MIG 172/6W Megrendelési sz. 20074

Datum/alairas gyart6: 15.05.2009 m Alulirott adatai: Arnold Ur, iigyvezet

Izjava o sukladnosti EU
Temeljem ove izjave, mi, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralie 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
proglasavamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u promet,
ispunjavaju odgovarajuc¢e osnovne zahtjeve u vezi sigurnosti i zdravlja prema smjernicama EU.
Ako dode do izmjene uredaja bez nase suglasnosti, ova lzjava postaje nevazec¢om.
Oznaka uredaja: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Nar. broj: 20074

Datum/Potpis proizvodaca: 15.05.2009 m Podaci o potpisanoj osobi gospodin Arnold, Direktor

Sl Izjava o ustreznosti EU
S tem izjavljamo, Gude GmbH & Co. KG Birkichstralle 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav v izvedbabh, ki jih uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim zahtevam
smernic EU za varnost in higieno.
V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z nami, ta izjava izgubi svojo veljavnost.
Oznacitev naprav: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Nar. §t. 20074

Datum/podpis proizvajalca: 15.05.2009 /@ Podatki o podpisniku: gospod Arnold, direktor

@ [eknapauus 3a cxoacteo ¢ EC

C ToBa geknapupame Hue, Gilde GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

Ye KOHLLenuusiTa U KOHCTPYKLUUSITa Ha JONYyNOCOYEHUTE YPEAMN B U3MbIHEHUSI, KOUTO NMyckame B OOpbLLEHUE OTTOBapsT Ha
CbOTBETHUTE OCHOBHMW M3UCKBaHUSA Ha MHCTPyKUMKUTe Ha EC 3a 6e3onacHocCT v xurmewa.

B cnyyai Ha u3MeHeHue Ha ypeda, KoeTo He e BUMo KOHCYNTMPaHOo C Hac, Tasu Aeknapaums rybu cBositTa BanuaHocCT.
Ob6o3HaveHve Ha ypeguTe: Schutzgas-Schweigerat MIG 172/6W 3asska Ne: 20074

Harta/nognuc Ha npoussoauTtens: 15.05.2009 m [aHHn 3a nognucanus: rocn. ApHong, ynpasuTen

RO Declaratie de conformitate EU
Prin aceasta declaram, Gide GmbH & Co. KG BirkichstraRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany
ca conceptia gi constructia aparatelor mentionate mai jos in modelele pe care le punem in circulatie, sunt conforme cu cerintele
de baza aferente ale directivelor UE privind siguranta si igiena.
in cazul modificarii aparatului, care nu a fost consultatd cu noi, aceasta declaratie Tsi pierde valabilitatea.
Descrierea masinii: Schutzgas-Schweigerat MIG 172/6W Nr. com.: 20074

Data/semnatura producatorului: 15.05.2009 /[[2 Date despre semnatar: Domnul Arnold, administrator

@ Izjava o uskladenosti sa EZ

proglasavamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u
promet, ispunjavaju odgovarajuée osnovne zahteve u pogledu sigurnosti i zdravlja prema smernicama EZ.

Ako dode do izmene uredaja bez naSe saglasnosti, ova Izjava postaje nevaze¢om.

Oznaka uredaja: Schutzgas-SchweiBgerat MIG 172/6W Nar. broj: 20074

Datum/Potpis proizvodaca: 15.05.2009 / l Podaci o potpisanoj osobi gospodin Arnold, Direktor




@ Izjava o skladnosti EU

Na osnovu ove izjave, mi, Gide GmbH & Co. KG BirkichstralBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

proglasavamo da dolje navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u
promet, ispunjavaju odgovarajué¢e osnovne zahtjeve u vezi bezbjednosti i zdravlja prema smjernicama EU.

Ako dode do izmjene uredaja bez naSe suglasnosti, ova lzjava postaje nevazecom.

Oznaka uredaja: Schutzgas-SchweiRgerat MIG 172/6W Nar. broj: 20074

Datum/Potpis proizvodaca: 15.05.2009 m gospodin Arnold, Direktor

Einschlagige EG-Richtlinien: 2006/95/EG
2004/108/EG

Angewandte harmonisierte Normen: EN 60974-1:2005
EN 60974-10:2003

Zertifiziertstelle: TUV Rheinland Product Safety GmbH, Am Grauen Stein,
D-51105 Koin

Referenznummer: 15022729 001




