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Toreksziink termékeink folyamatos tokéletesitésére, ezért valtozhatnak meg a miiszaki adatok
és az abrak!

1. Informaciok a géprol

Az ezermestereknek szant esztergapad BV 20 kompakt konstrukcidju, egyszeri kezelési és
szerelésl. A felszerelés helye szerint felszerelhetd stabil furnér-, vagy acéllemezre, vagy a
munkaasztalra.

Az esztergapadorso kozvetlendl szijredukcids avitellel van hajtva a szan hatso oldalan elhelyezett
0,37 KW motorral.

Az esztergapadorsok fordulatszamat a szij beallitasa megvaltoztatasaval 6 fokozatra lehet beallitani.
Ez érvényes a hajté motor forditott iranyu forgasara is, amit poélusvaltozassal lehet elérni.

A gép toloszerkezetében 9 valtdkerék van, melyekkel a metrikus menetvagas11 elétolasat,
s hosszanti el6tolas 11 fokozatat lehet bedllitani.

Az esztergapadon lehet kils6- , belsé esztergalast, haranteszetergalast véghez vinni, meneteket
esztergalni, meneteket furni, kiesztergalni és vagni. Minden funkcio kivalé eredménnyel mikadik, ugy
a finommechnikahoz, mint ezermesterek részére ajanlhato.

A tovabbi szévegben a gép karbantartasahoz és szereléséhez, segitségként,
mellékelve vannak a diagrammok, az abrak, a méretek attekintése, miszaki
adatok, hajté rendszerek, kezel6 rendszerek, olajozas, villamos berendezések,
alkatrészek és a hasznalati utasitas.
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2. A gép fo méretei

3. Hajto rendszer

Metrikus menetemelkedés (mm) Csuszas (mm) AAvaItokerekek fcégamak a szanCI:a
04 0.04 70 105
0.5 0.05 70 84
0.7 0.07 70 98 84
0.8 0.08 105 84 42
1.0 0.10 98 42
1.25 0.125 84 105 42
1.5 0.15 105 28
1.75 0.175 84 98 28
2 0.2 49 98 42
2.5 0.25 63 105 28
3 0.3 49 105 30
6‘:0 "Imin 1:-9 'fmin Antriebsrad, Lingsvorschubstufe: 9
1140 "/min 210 "/min . . o
peey i min Antriebsrad, Gewindestufe: 10
_Llj:a Il J 365 '/ —_— H
Drehspindel H
I_, .
B
Zwischenwelle e
= I| || = g
iy il .
Antriebsmotor Antriebsmotor ol

Legende: Drehspindel — Forgé orsé, Zwischenwelle — Behelyezett tengely, Antriebsmotor — Hajté motor,
Antriebsrad, Gewindestufe — Hajtoé kerék, menetfokozat, Antriebsrad, Ldngsvorschubstufe — Hajté kerék,
hosszanti tolasfok
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Csoport Szama Alkatrész si fogak Menetemelke- | Fogszélesség/
P az abran szama dés szama Menethossz
1 51
2 68
3 25
4 75
. . 5 i 76
Orsodszekrény 6 Fogaskerék o4 1 8
7 24
8 76
9 56
10 56
11 30
12 42
13 49
A 14 28
valtokerekek 15 63 1 9
attétele 16 70
17 84
18 98
19 Fogaskerék 105
20 A 17
21 Fogaskerék 51 1 8
] 22 Fogazott rad ” 425
Agyszanok 23 Fogaskerék 17 8
20| Gonet histonge 3 30
25 gely 425
Kereszthizoé
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A gép osszeszerelése és a probamiikodtetés

10.

A gép gondos kicsomagolasa utan a szallitélevél segitségével ellenbrizze, hogy az
alapfelszerelés komplett-e.
Az esztergapadot csavarok és anyacsavarok segitségével erésitse egyenes, tébbréteglien
enyvezett, vizhatlan bikkrostlemezre, vagy acélllemezre. Erre a célra ajanlatos stabil, 70 mm
vastag deszkaval ellatott, munkaasztal. Az er8sitési felszint a gép alapzata szerint valassza ki,
lasd 3. abra. A gépet nem szabad nem stabil, nem eléggé szilard alapzatra szerelni, mely
gép megrongalddasat idézheti el6, masrészt a munkavégzeés pontatlansagahoz vezet. A gép
szallitdsakor a gépet ugy kell bebiztositani, hogy az 4gyszanokat a szegnyereg kbzelébe kell
csusztatni, s ott bebiztositani.
A gépet szereléskor libella segitségével vizszintezni kell hosszanti és harantiranyban. Az agy
vezérlésikjait és minden fényezett alkatrészt szallitas el6tt kordzié elleni szerrel kell bekenni.
A korozio elleni szert petroleummal, vagy benzinnel tavolitsa el. Ezt kdvetéen a vezérlésikokat
szdaritsa meg és kenje meg agyvezérlGsikra vald olajjal, pl. a Kliber Lubrication Minchen cég
Lamora Super Poladd 100, vagy 150 tipusu olajjal.
A orsészekrény atviteleit és a tobbi atvitelt el6szor tisztitsa meg petréoleummal, vagy tisztitd
benzinnel, szaritsa meg, majd tdltse meg elegendé mennyiségi Lamora 100 tipusu
kendolajjal.
Figyelemeztetés: Szaritashoz vaszonruhat hasznaljon. A hasznalt olajozészereket
és az oldoszereket a torvény kovetelményeinek megfeleléen
semmisitse meg.
A gép minden részét (olajozé lyukak és feliletek) kizarélag Lamora Super Poladd 100 olajjal
kenje meg. Ellenérizze a géphaijtd elemeket, képesek-e folyamatos mikodésre, a harant és
hosszanti agyvezérl6ket, képesek-e nagyobb eréfeszités nélkili mikodésre. Ha a vezérlék
tulsdgosan nehezen miikddnek, vagy beakadnak, vagy ellenkezdleg tulsagosan kénnyen
futnak, a helyes mikddést szabalyozd l1écek és beallitd covekek segitségével kell beallitani.
A gép uzembehelyezése elbtt gondosan ellendrizze, hogy a villamos berendezések szerelése
rendben legyen, s a szoritdé berendezések szilardak legyenek. Szallitds kdzben meglazulhat a
vezeték és az aramkorbe vald kapcsolaskor balesetet idézhet eld.
Elsé Uzembehelyezéskor az orsét a legkisebb fordulatszamra allitsa be és hagyja minimalisan
20 percig, megterhelés nélkul futni. Ellendrizze, hogy a csapagyok nem melegszenek-e tul,
vagy nem hallani bel6lik szokatlan zajt, stb. Ha nem észlel semmiféle rendellenességet, az
orso fordulatszamat folyamatosan a maximalisra novelheti.
Szallitas kdzben meglazulhat a vezeték és az aramkoérbe valé kapcsolaskor balesetet idézhet
eld.
VIGYAZZ
Az esztergapadot nem szabad se ellendrizni, se mas munkat végezni rajta, addig, mig az orsé
nincs teljesen nyugalomban. A gépet barmiféle beavatkozas elétt ki kell kapcsolni az
aramkorbdl. A fordulatszamvaltoztatast kizardlag az esztergapadorsé teljes nyugalmi
allapotaban végezheti.
A gépen val6 barmiféle munka elétt kapcsolja ki a gépet az aramkorbél.
A gép lzemeltetése el6tt gondosan ismerkedjen meg a gép mikddésével, tehat figyelmesen
olvassa el a hasznalati utasitast. Ha a gépet megfeleléen fogja kezelni, karbantartani és
olajozni, hosszu ideji hasznalhatoképességét biztositja be.
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5. Kezelés

Orsodszekrény:

A szihajtas burkolatat nyissa ki a burkolaton 1évé bordazott tetejii gomb (1) megforditasaval. A szijat
helyezze a fordulatszam diagrammija szerint a kivant helyzetbe, ezzel a fordulatszam 6 fokozatéat
allithatja be.

Uzemkapcsolé:

A kapcsologomb (2) az esztergapadorsé hajté motorjanak a be- és kikapcsolasara szolgal,
segitségével a gép elbre iranyuld és ellenkez6 iranyu mikodési pdlusvaltozasat is be lehet allitani,
aminek kdvetkezménye a forgasirany megvaltozasa.

Mikor a kapcsolo ,1“ helyzetben van, az esztergapadorso el6re forog. ,0“ helyzetben az esztergapad
ki van kapcsolva, ,2“ helyzetben az esztergapadorso ellenkez6 iranyban, hatrafelé forog.

Agyszanok:

A kézi kerék (3) kézi hajtasaval, be lehet biztositani az agyszanok hosszanti mozgasat. A kézi kerék,
az 6ramutatdé mozgasaval ellenkez§ iranyban valé forgatasaval, az 4gyszanok balra mozognak, az
o6ramutaté mozgasaval megegyez6 iranyban jobbra, a szegnyereg felé mozognak. A kapcsolokar (4)
segitségével be lehet biztositani, hogy a vezérl anyacsavar 6sszezarja a vezérlé huzétengelyt. A
metrikus menetek esztergalasahoz és a gép hosszanti el6tolasahoz éllitsa be a kapcsoldkart (4) a
,CLOSE" helyzetbe.

Miel6tt a kézi kereket mozgatni kezdi (3), a kapcsoldkart (4) minden esetben helyezze ,OPEN®
helyzetbe.

Szegnyereg:

A szegnyerget hatszdgil anyacsavar segitségével lehet az agyhoz erésiteni. A kézi kerékkel (6)
mozgatja a mozgoorsoét. A kerék éramutatd mozgasaval megegyezd iranyban valé forgatasaval a
mozgoorsé a szegnyeregbdl kifelé mozog, az Sramutaté mozgasaval ellenkezé iranyban a mozgdorso
a szegnyeregbe befelé mozog. A kar (7) segitségével a szegnyeregben meg lehet ersiteni a
mozgoorsot. A kézi kerék forgatasa el6tt (6) meg kell lazitani a befogé pofat (7). Ha a mozgdorso a
kivant helyzetbe kerdl, a kar (7) segitségével ujra rogziteni kell.

Harant- és felsé szanok:

Az ovalis fogantyu segitségével(8) mozgathatja a felsé szanokat az acél tartoberendezésen. Az
o6ramutatdé mozgasaval megegyez6 iranyban valé forgatassal a felsé szanok az orsoszekrény
iranyaban, az éramutaté mozgasaval ellenkezd iranyban a szegnyereg felé mozognak.

A befog6 pofa (9) segitségével lazitsa meg a négyszeres acél tartoberendezést, majd forditsa a
kivant helyzetbe, s Ujra rogzitse le.

Az ovalis foganty(10) segitségével mozoghat harant szanokkal a csuszé orsoval. Az éramutatd
mozgasaval megegyezd iranyban a berendezés a késtartd szekrény felé halad.

A hatszdgletes fejl csavar (11) lasd.4.abra, rdgziti a harant esztergalasnal az agyat.

Az agyszanokat a harant iranyu esztergalashoz helyezze megfelel$ helyzetbe és rogzitse le.
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6.

Karbantartas

A gép hasznalatanal nem szabad elhanyagolni a karbantartast, mely bebiztositja a gép pontos
mikodését, megbizhatdésagat s hosszuideji hasznalati lehetéségét.

1.

A gép beinditasa és 10 napi mikodtetése utan ki kell cserélni az orsészekrény attételeiben a
kenbolajat. Az olajat engedje ki, s az orsdszekrényattételt oblitse ki oblité olajjal, vagy
petréleummal. Az 6blitd olajat teljesen engedije ki, s a maximum jelzésig t6ltsén be Uj Lamora 100
tipusu olajat. Ezt kévetben periddikusan ellendrizze az olaj allapotat, szennyezddését,

s hasznalhatdésagat. Abban az esetben is, ha a gépet keveset haszndlja, az olajat akkor is évente
min. egyszer ki kell cserélni.

Naponta, a munka kezdete elétt, ellenérizze az orsdban az olaj allapotat, s minden olajozo helyet
és csuszofelliletet kenjen be a gyarto altal ajanlott olajjal.

A olajozé és a vezeérlf felliletet rendszeresen tisztitsa meg a forgacstél és a fémreszeléktdl, féleg
a szurkeodntvény, réz, bronz, aluminium megmunkalasa utédn, majd mindig alaposan kenje be. A
fellleteket s(ritett levegdvel fujja le, hogy a szennyez8dést eltavolitsa. A takaritashoz hasznaljon
porseprit, ecsetet, vagy porszivot. Ellendrizze, hogy a vezérld fellletek kozotti filctdriékdn nem
halmozddott-e fel a fémpor. Sziikség esetén a fémport tavolitsa el, tisztitsa ki a filctorl6ket, s Ujra
szerelje fel ugy, hogy minden oldalrdl railleszkedjenek a vezérld fellletekre, majd a nemezt és a
vezérld fellleteket kenje be.

A munka befejeztével a gépet minden nap tisztitsa meg és olajozza be a gép vezérl6 felileteit és
fényezett alkatrészeit.

Ahhoz, hogy a gép pontosan mikdodjon, tartsa rendben a centirozé csucsot, a vezérlé fellleteket,
a csuszoorsot, stb.

Ha a gép vizualis ellenbrzése alatt barmilyen karosodast észlel, a karosodast azonnal tavolitsa el.




7. Kenés

Kenési terv
Hglyz’.az Alkatrész Kenési hely Modszer Olajozo- Gyakorisag
abran szer
3 i P . Kenés . .

1 Orsétarto Atvitelek, csapagyak fecskendezéssel olaj

2 Szanok ggyve;eto, ,, olajozé . naponta
harantszanvezetd olgj

3 Felsd szanok orso a vezetd olajoz6 olgj naponta

4 Szegnyereg orso, pinola olajoz6 olgj naponta

5 Vezérld orso, vezetd olajozé olgj naponta

hudzétengely | anyacsavar, vezet6
6 Harantszanok orso, vezetd olajozé olgj naponta

* olajcsere 10 nappal az zembehelyezés utan, majd 20 nap utan ismét olajcsere. Ezt kdvetéen olajcsere évenként, kenés 20
naponkeént; ellenérzés minden 60 nap.

Uzembehelyezés el6tt és utan minden olajozo helyet és feliiletet meg kell kenni.

Olajozézsirok: Hajtdémiszekrény Lamora 100 Kliber Lubrication Minchen
Vezetdk Lamora 100 KlUber Lubrication Minchen
Orsok Super 100 Kliber Lubrication Minchen
Orsodanyacsavarok Poladd 100 Kliber Lubrication Minchen

® N\
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8. Villamos berendezések

Az esztergapadra az orsé és a valtokerekek mikddését bebiztositd nekifutasi kondenzatorral ellatott
egyfazisos aszinkron motor van szerelve. A motor tipusjelélése JY7134. A mikodési fesziltség IN 220
V, 50 Hz.

Az orsok forgasiranyanak megvaltoztatasara a gép elllsé részén LWX-N V2.2 tipusu pélusvalto
kapcsolo van felszerelve.

A gép inditasa, vagyis aramkorbe vald kapcsolasa elétt ellenérizni kell, hogy az villamos
berendezések hibatlanok-e, s megfelelnek- e az adott biztonsagi utasitasoknak.

A konektort, mely gép tartozékaként lett atadva, sziikség esetén a szerelbasztalra is felszerelheti.
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9. Gordiillé csapagyok

Helyz. Tipus Elnevezés FG méretek Db. Elhelyezés
: DxDxB

az abr.
1 61801-2Z Rad. golydscsap. | 12x21x5 1 Orsotartd hajtomiszekrénye
2 6002-2Z Rad. golydscsap. | 15x32x9 1 Orsotartd hajtémiszekrénye
3 B7007C TPA-P4 Orsocsapagy | 35x62x 14 1 Orsotartd hajtémiszekrénye
4 B7008C TPA HGUL Orsocsapagy | 40x 68 x 15 1 Orsotartd hajtémiszekrénye
5 6002 Rad. golyéscsap. | 15x32x9 1 Orsotartd hajtémiszekrénye
6 6002 Rad. golyéscsap. | 15x32x9 1 Orsotartd hajtémiszekrénye
7 6002-2Z Rad. golyéscsap. | 15x32x 9 2 Betétszijtarcsa
8 51104 Rad. ax.150x35x10| 1 | Orsétarto hajtmiszekrénye

golyéscsapagy

10




10. Az alapfelszerelés jegyzéke
Pol. Elnevezés Nagysag Db.
1 Harompofas tokmany @100 1
2 Ekszij 0-710 1
3 Ekszij 0-800 1
4 Ekszij 0-900 1
5 Centirozé csucs 60° MK 3 1
6 Centirozo6 csucs 60° MK 2 1
7 Villaskulcs SW 17 1
8 Hatszdgl anyacsavar M8 1
9 alatét 8 1
10 Imbus csavar M8 x 35 3
12 Tokmanykulcs 6 1
13 Villaskulcs SW 10 1
14 Villaskulcs SW 14 1
15 Villaskulcs SW 19 1
16 Dugvilla egyfazisos 1
11. Alkatrészek jegyzéke
PE‘” @
@xrﬁl/_,_.
A @ |
@’ Pl n"/r--ﬁ\
i H*—@
L —
[ \-—J o 1—!—
| &
=
Pol. Elnevezés Abraszam Anyag Db Megjegyzés
1 Vezérl§ anyacsavar 03-03 ZQSn6-6-3 1
2 Ors6 anyacsavar 04-28 ZQSn6-6-3
3 Kitt6ek Gbii9-76 C45
4 Centiroz6 cstcs 60° | C25-4 MK2 T10A 1 Ce”t'rozgésucs“"z
5 Csavar T vajattal GB83-76 C35 8 M8 x 30 C35

Minden nem méretezett él szégletes VSechny nekétované hrany jsou lomené.

Legende: Zeichnung-Nr. — C. tervrajz, Benennung — Elnevezés, Werkstoff — Anyag, Stiick — Db, Schlossmutter —
vezérl6 anyacsavar

11
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[ brlcted ; %’ d Zeichnung Nr. Benennung Werkstoff Stiick
’ 03-03 Schlossmutter | ZQSn6-6-3 | 1
12. Jegyzokonyv az atvételi probarol
C. Item |Mérés Abra Mért egység (mm)
Megengedett mért
G1 A szanok egyenes mozgasa 0.04 vezérl6 rész
fliggbleges iranyban @ (csak konvex)
G2 A szanok egyenes mozgasa O 0.04 vezérl rész
vizszintes iranyban g1 _?Z%%,
G3 Az esztergapadorsé belsé a g ; a. Az orséfejhez
csucsa kérhagyé mozgasanak [ hal 4 legk6ézelebb 0,02
az ellendrzése }_i@\—%-;j b. 100 mm
tavolsagban: 0,04
G4 A szanok parhuzamos gé a. Fuggdleges
mozgasa az esztergapadorsé b iranyban
tengelyével b. Vizszintes irdnyban
0.03
G5 Az esztergapadorsé axidlis Foo 0.02
mozgastere g g
Pl ety
G6 Homlokdobas az Cﬁ:’ ' 0.03
esztergapadorsé a .
homlokfeliileté L M -
omlokfeliiletén Eé“TTM«{_&‘
G7 Az ors6henger kdrhagyd : o 0.03
mozgasa H
G8 A szegnyeregmozgdorso - a a. Fuggéleges
csucsa — az agyhoz képest it iranyban
horizontalis és vertikalis l [v Tor . b. 0.05/100
helyzetben mérve c. Vizszintes iranyban
0.05/100
G9 A szegnyereg centirozé R 0.08
csucsainak az Osszeillesztése "ﬁ' (csak a szegnyereg
Agyszanokkal ellatott oldala van
mérémoduluszok mdodszere magasabban)
G10 Munkapontossag harant 0.04 /100
esztergalyozasnal (sz6g 90°)
G11 Pontossag belsé a. centirozas 0.02

esztergalyozasnal

b. hengeresség
c. 0.03/100

12




13.

Ardajegyzékkel ellatott szallitélevél

Szériaszam

A rotacié max. g az agy felett 200 mm

A munkadarab max. hossza 400 mm
Ladaszam

Bels6 méret (h x sz x m) 1080 x 610 x 380 mm

Suly

Tiszta suly 110 kg
Pol. 't?gui”a(/astfsz Elnevezés Db Megjegyzés
1 BV20 Eszetrgapad 1
2 JY7134 Orséhajtd motor 0,37 kW 1 In 220 Volt/50 Hz
3 KZ100 Harompofas tokmany 1400 1/min 1
4 02-60 Tokmanyperem 2100 1
5 02-13/1 Valtokerék Z=63; M=1 1
6 02-13/1 Valtdkerék Z=70; M=1 1
7 02-13/1 Valtokerék Z=84; M=1 1
8 02-13/1 Valtokerék Z=98; M=1 1
9 02-13/1 Valtdkerék Z=105; M=1 1
10 02-13/2 Valtokerék Z=30; M=1 1
11 02-13/2 Valtdkerék Z=42; M=1 1
12 02-13/2 Valtokerék Z=49; M=1 1
13 02-13/2 Valtdkerék Z=28; M=1 1
14 GB1171- 74 Ekszij 0- 710 1
15 GB1171- 74 Ekszij 0 - 800 1
16 GB1171-74 Ekszij 0 -900 1
17 C254 Centirozé csucs 60° MK 3 1
18 C25 -4 Centirozé6 csucs 60° MK 3 1
19 S91 -2 Villaskulcs SW10 1 Felsé szanok aretaciojahoz

- Az agyszanok és a
20 S91-2 Villaskules SWi14 1 tokm%);lyperem aretaci6jahoz
- A szegnyeregu, betétszijtarcsa
21 S91-2 Villaskulcs SW19 1 ésa v%lt}(lﬁker%k aretéciéjjéhoz
23 04 -36 Villaskulcs SwW8 1 Kés aretaciéhoz
24 So?jslgi_kzs Hatsz6gl anyacsavar I\Bﬂg 1 A menesztécovek rogzitésére
26 GB70 -76 Imbus csavar M8 x 35 3 Tokmanyrogzités
28 6S91 -7 Tokménykulcs 6 1
29 Dugvilla 1 Egyfazisos
30 Hasznalati utasitas 1
31 Jegyz8kdnyv az atvétel 1
prébarol
32 Artjegyzékkel ellatott 1
szallitolevél

Kérem, tartsa be:

A gép likvidacioja esetén, kérem, forduljon a Glde céghez, a cég helyi arusitéjahoz, vagy a
masodlagos nyersanyagok helyi gy(jtételepéhez.

Ezzel nagy mértékben hozzgjarul a kdrnyzet védelméhez.

Semmiképpen ne adja at a gépet a komunalis hulladékgydijtételepre.
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Azonossagi nyilatkozat EU
EC Declaration of Conformity

Ezennel kijelentjlik, Giide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

hogy a lentiekben megjeldlt gépipari termék, koncepcidja és tervezése, az altalunk
forgalomba keriil6 kivitelezésben, megfelel az EU illetékes biztonsagi és higiéniai
szabalyzatok alapkovetelményeinek.

That the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health requirements
of the EC Directive based on its design and type, as brought into circulation by us.

A gépen, a veliink valé konzultacié nélkiil végzett valtozasok esetén, a jelen
nyilatkozat érvényességét veszti.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will loose its

validity.

A gép megjelolése: -BV 20
Machine description:

Megrendelési szam: -48130

Article-No.:

llletékes EU elbirasok: - EU utasitas a gépekrol 98/37/EG

Applicable EC Directives: - EU utasitas az alacsony fesziiltségrol 73/23/EWG

- EU utasitas az elektromagneses kompatibilitasrol
89/336/EWG valtozasokkal
- EU utasitas 93/68/EWG
- EU utasitas 2000/14 EWG
akusztikai teljesitmény mért hatarértéke 76 dB(A)
az akusztikai teljesitmény garantalt hatarértéke

79dB(A)
Hasznalt harmonizalt normak: - EN 55014/12.93
Applicable harmonized - EN 60204 ¢ast 1 06/93
Standard:
Datum/a gyarté6 alairasa: 29.05.06
Date/Authorized Signature:
Az alairé személy adatai: pan Arnold, ligyvezet6 igazgato

Title of Siqnatory:
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